1  范围
    本标准规定了以控制和验收烟花爆竹安全与质量性能为目的的抽样检查规则。
    本标准适用于孤立批，亦适用于连续批的烟花爆竹的检查与验收。
    本标准主要用于烟花爆竹成品性能的检查与验收。也可用于半成品包装的性能检查。
    2  规范性引用文件
    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
    GB 10631—2004  烟花爆竹 安全与质量
    GB 19593—2004  烟花爆竹 组合烟花
    3  术语和定义
    3.1     单位产品
    为了实施抽样检查，而将烟花爆竹产品划分的基本单位。单位产品可以是单个产品、单件产品，基本单位可为箱、盒、包、挂、卷、根、个、发、粒等，它与生产、出售和运输所规定的单位产品可以一致，也可以不一致。
    3.2     检查批（简称批）
    实施抽样检查的批由相同原材料采用相同生产工艺生产出的同一规格型号的产品。
    3.3     批量
    批中所含单位产品的总数，记作“N”。
    3.4     样品
    从批中随机抽取用于检查的单位产品。
    3.5     样本
    样品的全体。
    3.6     样本量
    样本中的样品量，记作“n”。
    3.7     随机抽样
    批中每一个单位产品抽到的可能性都相等的一种抽样方法。
    3.8     分层随机抽样
    把自然分层堆码的批，在不同层中随机抽取样本的一种抽样方法。
    3.9     分群随机抽取
    把批分成若干群，在不同群中随机抽取样品的一种抽样方法。 
    3.10     缺陷
    单位产品任一安全与质量检查项目不符合规定的要求，即构成缺陷。
    按照缺陷的严重程度，本标准规定了以下三类缺陷。
    3.10.1     致命缺陷
    对产品的生产、燃放、运输、储存等有关人员会造成危害或不安全的缺陷，记作a。这种缺陷不允许存在。
    致命缺陷可以分为以下两种：
    a） 不可修复的致命缺陷，记作“a1”。如烟花爆竹的装药量超过规定值，则属不可修复的致命缺陷；
    b） 可修复的致命缺陷，记作“a2”。如烟花爆竹的无标志、无燃放说明，则属可修复的致命缺陷。
    3.10.2 
    重缺陷
    不构成致命缺陷，但很可能造成故障或严重降低烟花爆竹性能的缺陷，记作b。
    重缺陷可以分为以下两种：
    a） 涉及安全性能的重缺陷，记作“b1”。如手持线香烟花的爆燃，则属安全重缺陷；
    b） 涉及质量性能的重缺陷，记作“b2”。如大炮的爆响率不符合规定要求，则属质量重缺陷。
    3.10.3 
    轻缺陷
    不构成致命缺陷和重缺陷，只对烟花爆竹的安全与质量性能有轻微影响或几乎没有影响的缺陷，记作“c”。
    轻缺陷分为以下两种：
    a） 涉及安全的轻缺陷，记作“c1”；
    b） 涉及质量的轻缺陷，记作“c2”。
    3.11 
    不合格品
    有一个或一个以上缺陷的单位产品。
    不合格品一般可划分为：致命不合格品、严重不合格品、轻不合格品等。
    3.11.1 
    致命不合格品
    有一个或一个以上致命缺陷，也可能还有严重缺陷和（或）轻缺陷的单位产品。
    3.11.2 
    严重不合格品
    有一个或一个以上严重缺陷，可能还有轻缺陷，但没有致命缺陷的单位产品。
    3.11.3 
    轻不合格品
    有一个或一个以上轻缺陷，但没有致命缺陷和严重缺陷的单位产品。
    3.12 
    计数检查
    按照检查结果，将单位产品分为合格品或不合格品或者只计算单位产品缺陷数的一种检查方法。
    3.13 
    接收判定数Ac
    该批产品可接收的不合格品数或缺陷数最大值。
    3.14
    拒收判定数Re
    该批产品拒收的不合格品数或缺陷数最小值。
    3.15 
    质量指标
    描述批质量性能的数值
    4   抽样检查的实施程序
    4.1  
    确定抽样样本量
    根据产品批量查表确定样本量。
    表1：一般产品抽样样本量规定

	批量范围N
	≤100
	101~500
	501~1000
	≥1001

	样本量n
	5
	5+N×1%
	10+N×0.5%
	15+N×0.1%



    4.1.1 表1中批量范围及样本量以该产品实际燃放时的最小单位为单位。摩擦类的产品以最小包装盒为单位，最大样本量为32。小型火箭最大样本量为50，最大批量为5000箱。
    4.1.2  3号~6号礼花弹按表1规定的样本量的60%抽取样品，7号以上礼花弹按表1规定的样本量的30%抽取样品，但最小样本量不得少于3个。
    4.1.3 组合烟花抽样样本量按GB 19593规定执行。
    4.1.4 表1、表2规定为燃放性能及药种、药量、药物酸值检验所须最小样本量，如需留样备查，按表1、表2规定加倍抽样。
    表2：鞭炮抽样样本量规定

	批量范围
N/挂或卷
	样本量n/挂或卷

	
	≤50响/挂
	51响/挂~500响/挂
	501响/挂~2000响/挂
	≥2001响/挂

	≤100 
	10
	8
	5
	3

	101~500
	12
	8
	6
	3

	501~1000
	15
	10
	8
	5

	＞1000 
	18
	13
	10
	7


    4.1.5 产品型式试验按检验实际所需样本量抽样。
    4.1.6 摩擦感度检验、撞击感度检验、跌落试验和殉爆试验按需要量另取样品。
    4.2  抽样规则
    4.2.1 成箱产品，按表1中规定的样本量数的50%以上确定开箱检查数，再在所开检查箱中随机抽取样本。
    4.2.2 散装产品按分群随机抽样方法抽样。
    4.2.3 抽取样本应尽最大可能分散抽取。
    4.3  检查
    按照GB 10631中的规定执行。
    4.3.1 外包装检验：检查整批产品。
    4.3.2 内包装及产品外观检验：检查开箱产品。
    4.3.3 规格尺寸、引火线及燃放效果检验：检查产品不得少于3个，50发以上组合烟花不得少于2个，鞭炮不得少于2挂（或卷）。 
    4.4  判定规则
    4.4.1 判定规则按表3规定。
    表3：批量与判定数

	批量范围N
	缺陷类别

	
	a
	b1
	b2
	c1
	c2

	
	Ac
	Re
	Ac
	Re
	Ac
	Re
	Ac
	Re
	Ac
	Re

	≤100
	0
	1
	0
	1
	0
	1
	1
	2
	1
	2

	101~500
	
	
	0
	1
	1
	2
	2
	3
	3
	4

	501~1000
	
	
	1
	2
	2
	3
	3
	4
	5
	6

	≥1001
	
	
	2
	3
	3
	4
	5
	6
	7
	8


    4.4.2 检查中发现的缺陷查附录A确定缺陷类别
      4.4.3 检查中发现的缺陷数或不合格品的数小于或等于接收判定数，且烧成率符合GB 10631规定要求,则接收该批；不合格品数或缺陷数大于或等于拒收判定数，或烧成率不符合GB 10631规定要求，则拒收该批。
    4.5 特殊规定
    4.5.1 对致命缺陷的特殊规定
    a） 为了排除致命缺陷，负责部门可以对提交批进行逐个检查，也可以采取抽样检查方式进行验证检查，一旦发现致命缺陷，则拒收该批。
    B） 已发现有致命缺陷的烟花爆竹，不管它是不是样本的一部分，也不管整批是否接收，都应剔除，并拒收该批。
    注：负责部门系指下列部门之一：
    ——供方或需方内部的质检部门；
    ——第三方检验机构；
    ——供需双方协商同意的部门。
    4.5.2 不合格品的处理
    一旦发现有重缺陷或轻缺陷的烟花爆竹，不管它是不是样本的一部分，也不管批是否接收，都应剔除。
    4.5.3 不合格批的处理
    a） 因含有不可修致命缺陷而拒收的不合格批，一旦拒收，决不允许再提交。
    b） 除第a条不合格批外，拒收的不合格批经过返修或返检，剔除不合格品后，允许再提交。
    c） 再次提交批采取正常或加严检查，检查范围是全部类别的缺陷，还是仅仅导致批拒收的特定类别缺陷，应由负责部门确定。
    4.5.4 样本量大于或等于批量的规定
    当采用的抽样方案的样本量大于或等于批量时，进行百分之百检查。
    5 连续批抽样方案调整规定
    5.1 除负责部门另有规定外，检查开始时执行正常检查，正常检查方案按表1、表2规定。
    5.2 生产稳定情况下，正常检查连续五批被接收，则转入放宽检查，放宽检查抽样方案为样本量抽取按表1规定减半。
    5.3 正常检查被拒收，立即转入加严检查，加严检查抽样样本量按表1规定加一倍。
    5.4 加严检查被接收，则从下一批开始执行正常检查。

附录A

（规范性附录）
缺陷类别的细分
本附录系各类产品缺陷的细分，每类产品由表A.1和表A.2可查出该类的缺陷名称及类别。
表A.1 一般缺陷
 

	序号
	检验项目
	GB 10631—2004
	缺 陷 名  称
	缺陷类别

	
	
	技术要求
	试验方法
	
	

	1
	标志
	5.1
	6.1
	产品（内包装）无标志，无燃放说明
	a2

	
	
	
	
	标志不齐、标志内容不清晰、遮盖、损坏
	b1

	2
	包装
	   5.2
	6.1
	内、外包装不符合要求
	b1

	3
	外观
	5.3
	6.1
	重霉变，主体严重变形，开裂
	a1

	
	
	
	
	主体轻度变形，表面有浮药
	b1

	
	
	
	
	污染，轻霉变
包头包脚，露头露脚，露白
（线香类、礼花弹类、爆竹类除外）
	c2

	4
	引火线
	5.4.2
	6.5.1
	ta＜规定的最小值
ta＞规定的最大值
霉变、破损、空引、藕节
	a1

	
	
	
	
	
	b1

	
	
	
	
	安装不牢固，  无备用引火线（组合烟花）
	c1

	5
	部件
	5.4
	6.3
	底座安装不牢，平稳性试验不合格
	a2

	
	
	
	
	底塞不牢固
	a2

	
	
	
	
	吊线强度不符合要求，定向器安装不牢
	b1

	6
	药种、药量
	5.5
	6.4
	使用违禁药物，超药量
	a1

	7
	装药部位
	5.6.13
	6.2
	手柄或手持部分长度＜100mm
	b1

	8
	安全性能
	5.5.3
	6.4.3~6.4.9
	安全性能不符合5.5.3要求
	b1

	 t  表示实测引火线的燃烧时间，以秒计。


 

 

 

 

 

表 A2 燃放性能缺陷
 

	 
	产品类别
	GB 10631—2004
	缺陷名称
	缺陷类别

	
	
	技术要求
	试验方法
	
	

	1
	喷花类
	5.6
	6.5
	炸筒、散筒、穿孔
	a1

	
	
	
	
	倒筒、冲底、喷射高度大于规定要求
	a2

	
	
	
	
	未烧成、断火
	b2

	2
	旋转类
	5.6
	6.5
	炸筒、散筒
	a1

	
	
	
	
	飞离地面高度大于规定要求
行走距离大于规定要求
	b1

	
	
	
	
	未烧成、断火
	b2

	3
	旋转升空类
	5.6
	6.5
	火险、低炸、急炸
	a1

	
	
	
	
	发射高度、发射偏斜角不合格
	b1

	
	
	
	
	未烧成、断火
	b2

	4
	升空类
	5.6
	6.5
	火险、低炸、急炸
	a1

	
	
	
	
	发射高度、发射偏斜角不合，
	b1

	
	
	
	
	未烧成、断火
	b2

	5
	吐珠类
	5.6
	6.5
	炸筒、散筒、冲底
	a1

	
	
	
	
	烧成率不合格、断火
	b1

	6
	线香类
	5.6
	6.5
	爆燃
	b1

	
	
	
	
	未烧成、断火
	b2

	7
	小礼花类
	5.6
	6.5
	炸筒、低炸、急炸、火险、倒筒、散筒、冲底
	a1

	
	
	
	
	发射高度与发射偏斜角不合格
	b1

	
	
	
	
	未烧成、断火
	b2

	8
	烟雾类
	5.6
	6.5
	炸筒，出现明火
	a1

	
	
	
	
	未烧成、断火
	b2

	9
	造型玩具类
	5.6
	6.5
	炸筒、倒筒、冲底
	a1

	
	
	
	
	行走距离大于2m
	b1

	
	
	
	
	未烧成、断火
	b2

	10
	摩擦类
	5.6
	6.5
	未烧成
	b2

	
	
	
	
	火花飞溅距离大于规定要求
	b1

	11
	组合烟花
	5.6
	6.5
	炸筒、低炸、急炸、火险、倒筒、散筒、冲底
	a1

	
	
	
	
	发射高度、发射偏斜角不合格、断火
	b2

	
	
	
	
	烧成率不合格、断火
	b2

	12
	礼花弹
	5.6
	6.5
	炸筒、低炸、急炸
	a1

	
	
	
	
	发射高度不合格、未烧成、断火
	b1

	13
	爆竹类
	5.6
	6.5
	声级超过规定值
	a1

	
	
	
	
	烧成率不合格（大、中）、断火
	b2

	
	
	
	
	烧成率不合格（小）
	c2

	14
	架子烟花
	5.6
	6.5
	炸筒、散筒、冲底
	a1

	
	
	
	
	烧成率不合格、断火
	b2


