ICS 13.220.50
C 84

11y

= N RKILHE

GB 14102. 1—20XX
R# GB 14102—2005

P ket B 18057 BARAKRES

Fire shutter assembly—Part 1: General technical specification

(ESR = AR
20XX = XX = XX &% 20XX — XX = XX SEhtE
%@%%%%@‘E\E ﬁ?ﬁ
BK L ERE R 2



GB 14102. 1—20XX

B X
T e et IT
L T oot 1
2 T T B S e 1
3 RIE I Y e 2
= =S 3
5 - 6
B L R IR 6
B 2 A 6
B 3 BB 6
B4 B B 7
B D B T ettt 11
B 6 B AT B et 11
T o = 12
5.8 B RE . o 12
5. M KRG 13
6 T T o o 14
6. 1 R L 14
B. 2 AR 14
6. 3 BBl 14
6.4 R . 14
B. 5 B T .ot 18
6.6 ST ERE . 20
6. 7 M U B 22
B. 8 B RE . . 23
6.9 M K ERE o 25
T R ] 26
8 bR BB ABHI TR 28
B I e 30



.

GB 14102. 1—20XX

]l

Ul

A HHEEBIARAR AR

GB 14012 (Bii kB 73 NLL N7

—— 5 1 B WAHEARFA

——5 25 DI kBTG

——5 3 P KBRS

ARIAF NGB 14102 (i kBT MEELED .

AL IRGBIT 1.1—2020 (FrUEAb TAE SN ZE1ER5: AL SRR 25 AL R BRI Y ()8 5 ik

A AR GB 14102—2005 (Blik3&7TY , 5GB 14102—20054H Lk, BagmiE it tashsh, FEEA

AR

—— B TR KGRI E X SN T LR AR KA A AR BRI KA T AR A
Bi KA T SEARTE e X (ILEE 3 38, 2005 fRIGESE 3 &)

——E A, MR TSRS, KRR S 9 KRtk 2 2K 6 g (L 4. 2,
2005 Wi 156 5 ) 5

—— BT B KRS RN T, B0 T B R R E A (DL 4.3, 2005 W) 4. 4)

—— BT EEMRER (5.3, 2005 W 6.2) ;

—— MR T A SRR T KB T A TEHL AT 4 5 7 T B R (DL 2005 JifFT 3. 34 4. 24 5. 4.
6.3.3. 7.3.3) ;

——EE T B K R BRI R ARG 7 (UL 5.4 6.4, 2005 Wi 6.3 7.3)

—— 1N 7 R R SR ARG (WL 5.5, 6.5) ;

—— B TR B E AT ERE . WD OCHIB T IERE . T KUE M REEL R AIRES ik, N T R A A
AT I R SR AR I 777 (L 5.6+ 5. 7. 6.6 6.7, 2005 R[] 6.4. 7. 6.4.6. 6.4. 1. 7. 4.7,
7.4.6 7.4.1) ;

——38 00 7 KPR RS A R e R AR R E (WL 6.9. 14 6.9.2)

—— B TR (LA 7 %, 2005 BRITIEE 8 T

VBT R A ST (S e N 2P REVE G F o A ST (R R AT IAE A AR PR 51 R 54T

A A A N BRI N S B R IR

ASCAFARE R UE B T IR AR RARE LA«

——GB 14102—1993;

——GB 14102—2005.

1T



1 SEE

GB 14102. 1—20XX

BiKER 61887 BRABRARFEN

ASCAFRE T B KB RIARTENGE X 228, BoR, R k. e, brd. G, s

1.

ARG T v AR A B KA A 7 o

2 MetsIRAxH

I HNSCA R P R S SRR KRRV S| IS A SR AN T A R 25K B, 3 H I 51 A S A
A% H IR B AR AR & T T A SO AN FR 51 SO, Bk (BRI MBS EH T4

A
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T

191
699
700
1243
2518
3003
3274
3280
3923.
5907.
7633
8162
8358

GB 8624

GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T

8918
9914.
9944
9969
11253
12754
13793

GB 14102.2
GB 14102. 3

GB/T

14436

GB 16807

GB/T
GB/T

17911
20285

B ks BRtr s

HUBES Fa P 22 45 A4

B R S AL AN

B MRS EIR TR B, R
R AR AR S AN

M K £ 4 S ] i

B R G AL ANA IR & < R AN R LA AR AT A
ANEE AN FLANAR AN 717
1 G380 SUWHmTERE 5518070 Wirdsm PRI R R IE GRARZD
5 JHBIRE SE5EEAr: YHRI

VR 13 AR IR ki 7 v

e AR ot S

A 2 5 B I AP R 6 v
SR PP} B ) b MR 2k B 0 20
HE gL 48
3 W SRITE BE3E A LT AR B R A E
N A
Tl S A B B
Bk 2% 405 R 0 1 L TR B A
REATRZ AR LA
HAE RN E
i KEH 28 PikEaHE
i kAET 38 B kEmiEila
b= S RAESC AR B
B3 K B s A F
M K £ 24 1 i 1K 67 1%
FORLP R A S 6 7 2


http://www.std.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=71F772D8143BD3A7E05397BE0A0AB82A

GB 14102. 1—20XX

GB 50877 B k&I Bkl T B K Bt L A S o

3 ARIBAENX
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TARA . AETAEM, DUNEESIH TGB/T 5907. 5rh R LLARIEAE o

3.1

Br k&7 fire shutter assembly
HAEE . S B TIBE. AR AT AR KT TN CGRIRRETINL B kG fEmlds ()

Prazilde) SEpEALs, BA el KIERERG i 114104

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

[kYs: GB/T 5907.5-2015, 2.14.4.1]

WRBH N ETS fire steel shutter assembly
7 R A R M B K&
[Sk¥si: GB/T 5907.5-2015, 2.14.4.2, HEM]

THNEABFNER fire inorganic composite shutter assembly
R ARIE TN R SRR BRI K G

PRI NER (AZ)  insulated fire shutter assembly (type A)
FERNTE I TR] A, e )36 A TS K o R R <K 7 A SR ) 7 K T
[RJ5: GB/T 5907.5-2015, 2.14.4.3]

EFBIRBH N ER (C2)  un-insulated fire shutter assembly (type C)
FERLE IS RN, BE T 2 i K T2 R I B K 2 11
[RJ: GB/T 5907.5-2015, 2.14.4.4]

B shutter slat
H R — MR Bt 2 MR R A s e, B — e NI, BT 2E 0 BN 7 T A

M shutter curtain

2 AR G2 HERIM R, 808 2 MM R R SR A HI T R, AT B KBTI

BPUEAR T AT B IS AT BT K AR A

3.8

LEPBRAL  up limitation
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95 K& A 1 TR BT BOE T R AL E Y, AR R AL A2 B
3.9

TBR{IL down limitation
B7 K 2 73 73 1 T B 0% PR 2 BT 52 0 (R 7 K 43 B TARAL B, JREAR JEC T BT Ak A7 o

3.10

BANERAEIIH  motor for fire shutter assembly
5WPi kG aiiEhl e i B A, RERshb K EH A e BT E . e, RAThRERIZN 1% HE
[RJ5: GB/T 5907.5-2015, 2.14.4.5, HEK]
A DRGSR BRI RISREEEE . RO AR S8 #1305 T SRl R =
RS 53 H o
3.1
RIEREMEE  thermal release mechanism with temperature sensing element
%L H3) 5 T30 e s i B SR sch AL, 8 B B T s e, AT Sl kR
L IHLHEI BRI & .
e RAERSCR B RN BT S T IV R, TERFURE KGN R E ST, IR R
B I AFBEIREE (70°C) B, R ITCHFZMENE, BB A RIBChilT, 85 K& RE TINS5
REH S8, REREIZD, B K& A TR AR B R IR IRk (D 3P0, Bk kR & e, A RIRIER
R ERVEREER, £ MLGB 14102.2.
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4.2.2 ¥RWHKMRES 3
B35 K 2 i A K RE 73 AT LR 2.
w2 MHKMREDXFINS

i P RE 2 R 5 [P
. A2, A2b i KRG HE=2. 00 h, HIif k7e%%E=2.00 h
AP A3, A3b i KR EE =3, 00 hy L ko2 =3, 00 h
R A4, Adb fif K B #PE=4. 00 h, Hifitk5eEM=4.00 h
- o C2. C2b it K 2 HEHE=2. 00 h
jkﬁﬁi[z;%ﬁj C3. C3b fiif K5 HEAE=3. 00 h
C4. Cdb fiif K 5B =4. 00 h
Mk VERE AT o, SA/ANEFEE “b” RARPI G T A T IHUAAS AR K — 52 kAT Kk, A e
He W Tk R S B ok B SR T RS s A /NS SRR AR KA 1 T 19136 ) WURI A A (%) 78 55 T80 52 K REAT i K
B, TR T K R fE R Tk FAE R A P

4.2.3 BEWEESHEAS L
B KA A L A T AR T A AL S IARS .
*3 WEREWEATLEMKS

R o= ax
R A T v TR G B — Rk B R T
T KU TP B P25 2 J2 5 P bR 5 4
ks &5 R
AIEEHLL G o e — M R A T

4.2.4 BEBEEBESE
B KA A3 2 A T B RS AR 4
*4 HHHEDXFINS

e AT ST
o B I 1

U 3 T AR5 s A T R0 B Ze Rl v oo () B, B K (mm) . ¢/ SRETT.
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MR RRT (WE 3D
M K AEREAR S (A 2)

kg (UL 4.3)

ZHRE WE D

A
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T UG 7S T R S oG R BE D 360 mm, il id e H LA % ab.
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51 —MREX

B KRG AT 77 i BT G A SR ISR, I 5 e R Pt 1) BARRN BRSOl , Pt SR
WU 713 T S8 S 1 L 7 K 1 7 3 7 B AT vt IR N e 17 K 1 7 s U B 4R R 2
25 BRI I R A AR RS R (BN AR S RARTEARHEACS , BARBOARZER B R
w1, SRS HASSOIFRUE TARFRAO . AR EARE . SRS B S U

5.2 4R

5.2.1 B KEMERTMIRMECF IR THM, ANARAL BT, TR, il ELE
I IR 5 R o

5.2.2 B kKGHMEERIERE. RN, ANARRR. TR, FREDL.

5.2.3 THEGHKEFNHHE-TE, AR S F2ANEEEIE.

5.2.4 B KBTI B A BB ARMEE B K A AR SRR, Sk N aE . AR H 5 T,
WA 8. 1 HIME, RN, JHI. M45k.

5.3 FE#HMHE



GB 14102. 1—20XX

5.3.1 B KT T ETHAFAE A RSAT G AR R B S BT AR E , 3= ZA A R LK 5.
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A 42 R FEARF LR RAEFFUEAC S
PEREANAT (5N GB/T 2518
A PR FD. TI8E. k. §
AR ELNIR . GB/T 3280
B OHEHL. BRI, bR i i
FAIRE R . BNHF GB/T 12754
FHE R, ke B 2R S RN T L SR GB/T 3274
LSRR . BRI SR AL GB/T 700
HE RNz GB/T 8918
P
TN 2 4 GB/T 9944
ToAENE GB/T 8162
L (FARRE LD
HE RN GB/T 13793
T ER A 44 FEAM B R RHEARHEAS S
ik DL B 2= S5 H W GB/T 699
B2k M I X5 p R GB/T 1243
2 TV T A R 44 R B AR EARHEAR S AR s ], AT i 722 RE AR 6 b bk e B 2% o BT 7 b e O v )
CEFEMEL TR B, MIREETT RS (5 B, NAFELLRHE:
a) . BERS. Bk SCHEMG. BEME SR PR M RE A AR T GB/T 700 HUE S Q235 BRANE SR
b) sk AR B 09 124 PERE AR AR T GB/T 699 HLE IS 45 HUAR I ER 5
c) BN I /2 RE A BAR T GB/T 8162+ GB/T 13793 #i5E 2 Q235 Hisk;
d)  HE AR AN SN 1 RS A R T GB/T 11253 MUE S Q215 Bk,

F6 FEFIHFEAWNRIRMHAMREE BT REE K
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5.3.4 ZFVETCHUR & v s Y A I e 1 SR U AE i B IR AT 28 /) (50 mm) £ SR/ T 750 N,
i AR/NT 450 N, HARBEVERE 7 G ARART GB 8624 FUE B 4.
5.4 FEFERMMEEE
541 RHRE
B K G 1 BB T RS Z N AT &8 7 FIRLUE «

xR EFETHHHRTRREBEEXR LWL/ S
JF 5 TR SR R B i 22
B h +1
1 bRk (W 2)
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it i
2 1438 AT
R @ *
THIR +2
3 g
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B GRE b2 i
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Al e 41
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5.4.2 iR

5.4.2.1 TIRMNFE, PN A E AR (D SO0 B 1R A AR AR B S AL .

5.4.2.2 TIRMEMNAEATSESR GE) £, MAMRE 8 BENFEIRE, #3)90° ARVrmyE,
Kl 3 Fiss

5.4.2.3 TRAMKERE (EE) WEASNKTHIERAM (B EH 1+6 %.

5.4.2.4 AFTE A ARSI RER R FH 5t e A58 AL FE 3 AR T GB/T 3003 #H5E 105 21 (11 K £ 4
B, HAREL,

an®

5.4.3 XMLHEEHHE

5.4.3.1 BREMZMZI, FHTHE A TRCRH 2D W Z 0 KGN I — 2 F P KRR AR
(R ZE AL T AL s, 713 T PR 50 B T 188 L I I 82 8 P AT AR A A

5.4.3.2 ZFEMETCHLE A 7 I A K 2R AP 4 44 A i R ) o) R 1) 20 42 R FH XU T B 54 2000 A T
G, HARLRMIBHCAN/DT 208, PHEAMEBEEAN/NT 30mm.

5.4.3.3 ZFMETHE AWM 5 S HRBA SR N KWt T 4%, wrfs s A
F/NT 100 mm, GLEEALR 5 AT THIBEAT B AR 4RI +E, SELRMEHCA N/ T 2 18,

5.4.3.4 {EFRMTHEEHHIEE T M, Wi KEW)5 I Z N K BN R 2 (8] N34T 1A 44
HliERe, FHESLNEIFEARN KT 350 mm, Z%ZR N K KA R o

5.4.3.5 FMTLHEEWMI CREMABEAE BRI XSS KRR E (EE) W
TR THIER A G EHE£10 %.
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5.4.3.6 FZHLHIEAEMNH (ANEREMBEMZE) FBRRPEIERESHNIET] GB 8624 MUE A %, 7=
JREFPE GRS 7 A NAK T GB/T 20285 FH5E ZA1 2.

5.4.3.7 #%6.4.3. 4 R EATI E R IE RIS, e NI E S HAE—20 CHRIZME TR ZE K kR
M RIARIGERL, HAE+55 CHIZMET ARKE.

5.4.4 5%

SYSNENTE, SHENESIHBOEE . FE, S LTSNS ST HE T R, a0
THA SRR 7 R A AN 7 L 75 TH R 544, I T S5 MR I Fe S B0 v S OR 7 TR S LA 0 I
L IEAT .

5.4.5 FEE GmiR)

SCIE Cutbi) AR JE P AR 68 M) U1 87 B A AR R TR SR o AR HE e AR BE AN [R],  NSR FH AR SRR
WK R I T 3R 0 SRS AN A SRR K B T ) S i A A R SR I S I, DA RS
JHE R AR AR 2 A
5.4.6 [TESHEK

I IHE AR SR FH R TR P S s e ML K AR B i K B R kL (L5, 3. 2) S AR LI 544
TE A
5.4.7 BRI SH X
5.4.7.1  ZEMEJCHLE A 7T AN T b SRS 15 B B o e, ELNR RS IR 73 T Y I N 1 LB
R, H R 3 5 e AR i B — 4
5.4.7.2 BEGRIMRAEZMETCHE A _ LMW E ALK T 500 mm, BN It 524 TEHLR &7 H
2 [P B A2 (Al B AN B2 KT 500mm.
5.4.8 [EIR

K FH AR BN T S R R TR R AR, L N R S A M R DA D R i (R, PR
FEM AR I AR KL
5.4.9 1E@EEpE
5.4.9.1 ¥%£ih

il S AN PR ELAR A5 S A% SRRl S SCEEAR RIS IS B2 18 Y LA S A SR S5 A Vv L R A2 A% Bl R 3
TR, Sk BSKSCEEAR . BRI S AR 1R K45 45 SRR N R P AR R T I R 2R ] il

FE IE A P I AOBR B RN T B B B2 1/400, W IE4. ,

lﬁﬁﬁ 1
1—&8 GRE);
2——Hhk;
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3——Hil Sk SCHEIR s
4——B R B
a——EHKE.

El4 B REE
5.4.9.2 fhEhiEs
1 2y PR S O UL B8 2 A /N T35 S 6 -
5.4.9.3 wWHEHAHIH

7 T ARG CangN 2228 ) R BE N TR, [ g i B K AT 5, HPuhism A SN H AR
AR AI6FT .
5410 HTEHSEEE
5.4.10.1 B K7 W SEUTIEE 2 (B9 7 1 56 B 7 Ml N vl [ T ) 36 B, A 5 gk N SRR 5 S ER
AR EE, e B b S R VR S AR N R R A . 134T .
5.4.10.2 S3EE S ARSI NI E R, Y RIEEA R KT 2000mm.
5.4.11 2

B kG AT TN RE N AF A GB 14102. 2 HIHLE o
5.4.12 1THIEE

By kA1 Pl S PERE N AT A GB 14102, 3HIFLE
5.5 XK=
5.5.1 BikBHEEIRME. KEMFRER . 225N ] 5.
5.5.2 Pk AL B 2 18] B AH B Ay S T b N 32 e i ST )
5.5.3 SN BN EFERAR D G5 R, X A S TG e B R N B AR B 45 #) PN RS S U SR
ANRIA AL AT B KR o
5.5.4 [ IHLA RIS RO B IRGR TR 43 11 2238 T 2 A7 B 55 O e 78 KR T BRI 2 # S Bh I 7 K,
H K22 280 B AL T B K G715 56 B Tm) A B A XU 713 1 1) 5 K 38 7 S P B IR e e, o
) 2 2 AT AR T I PO AT
5.5.5 NIEMHAPIERE GE) NME%. FMl, HiaiTi L8Rk E s & AN KT 2mm,
5.5.6 IEWERRET, WHERHRNSPFRE D NAFEE S e, HNAFAEAEFmRiHER.
5.5.7 THSEAIHIN, FEt 55 M 2 18] ()5 KB AN N KT 5 mme.
5.5.8 HAXUBH M K&, RSP 2250 I 5 ) 5E wE w8 i s 22 A SR T 4 10mm.
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5.6 RBAEITMHEE
5.6.1 EAREZITHEAEE

5.6.1.1 k& Hia T 2 LRA BT RALR RIAE 3051k, S\ M mEARN AT £20 mm,
5.6.1.2 FAEFAhTEm R E D SRR IS 5 5 , 5 T 1 FL 3 R IS AT~ 353 5 R R (75~
3000 mm/s, RIS EARIKT 60 s CREFILRAGIT I AL IER I E], W5.6.4 ) .

5.6.1.3 EAEMIERTHIP KGR, NREGHKEFSITNAERY, YHmeTrE LRAzE RN, R
[F) 713 THD T A A7 2 199 1 5 22 AN KT 30mme

5.6.1.4 TMIEATRCFARR g, ARG R B fbE st /i AR A .

5.6.2 KEBETEEITIERE

B KB FRAE—21F PR RA K E E FREXAST IR, WS RorFR. g, 3R R
FEARN K TF160 mmis, <M ERRN KT 60 s (AN WD HiafT (P A7 2B i), 75.6.4 ) -

a)  AMEERENIE, ARSI, SRR KRR SRR I B

b)  FIHRAEG T IHL B SRR, MERG T IHLHI3);

o) BIINLINRE R B AR ATRNEREE FafE, MU &R HAT, MERAG T IHLEIS) .

5.6.3 REBAEITHEE

FEIE A PR 264N, Bk &1 LS 7 SN 8 2 0 RS CRIRAD B8 & RS CERRAD,
PR CHRE CRIRAD N—K)E. HIE1T.
TEA [ IHURE IS AT I [B] () R 2% 2E T, B K AT B AR A2 9001 R BT « KHIZ ATk, HRRF&
NRHLE :
a) JREBWFRE RS, B kE IS8T RO RS g, JER R B B AR %, LA TN TE R R
B AAR  FLIA SR I % 5
b)  REBHRISG, BiJCEaEREN S 5.6. 1. 5.6.2. 5.8. 1. 1 fIHE, BB RHBITIE
REFIEN T 5. 6. 4 FIRLE o

5.6.4 MEXABITIHERE

HAPD RAISATVERE TR KB 20 NAT & R 2R, HARM P 5 P RE1% I GB 14102.3
FRIAH SRR AT -
a) IEW AR TARIRE T, SR EE — R KORIEAS 5, B s B K AT 5 s AT A Ar (B
Mol 1,80 m) AbfFib; FEBH “OCKRIREAE S, HINEEIH 4RSI AT 2= T RO 1k
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by TEH IR TARIRG T, HCEI K e R 5 SR s A AV 6 PAIZAT S b B BT 1. 80 m)
DU, BT B et ) F T R 00 A Y 4 384T 9T 28 P B 71
M FEREM ] (5 s~60 s) JF, AT SEEE T FIRAE I

5.7 MMIEMERE

6. THIE BEAT IR, B K G AR 784 Pal UK SR AR AT T, HVEBERIFT S 3R9 HIPLE .
w9 MXEMREER

73 K 5 7 [ 7 T 45 A4 T =X BRIGHE PEREE R

a) AR RV FE L

NIl 7 T W.6.7.2.1 | b) HIRBLEANRIAT B/100;
c) MR, PRI SR AT
a) YA SOV AP
b) M F A GBI BRI

FUETHE S 0.6.7.2.2 RGBTSR A Widk . REEEHIL,
) SHL IR B RSN IS T, 1
it &5 s 4 R IR AR T
7 BASHURFEE (WE D, BA8=RK (mm),

5.8 [BhtEMERE
5.8.1 [lAERH

5.8.1.1 P kGRS IR E DR,

To ] AR

B
1—— 4,
2——HiTH
3—— R

Wk 5. B 6 P, BRI 1 R
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	6.4.2.3　 帘板单位长度质量偏差按下述步骤进行检验：
	6.4.2.4　 钢质复合帘板的夹芯材料温度分级按GB/T 3003规定的试验方法进行检验。任意抽取钢质复合帘板，截成三段，破拆并目测检查帘板内夹芯（层）材料填充情况。

	6.4.3　 柔性无机复合帘面
	6.4.3.1　 对照防火卷帘试样结构图纸，采用破拆、手试、目测等相结合的方法，进行如下检验：
	6.4.3.2　 柔性无机复合帘面（不含附加承载部件、增强夹板和防风钩等）单位面积质量偏差按下述步骤进行检验：
	6.4.3.3　 柔性无机复合帘面的燃烧性能按GB 8624的规定进行检验，产烟毒性危险分级按GB/T 20285的规定进行检验。
	6.4.3.4　 柔性无机复合帘面的高低温试验按以下步骤进行：

	6.4.4　 导轨
	6.4.5　 支座（端板）
	6.4.6　 门楣与箱体
	6.4.7　 增强夹板与防风钩
	6.4.7.1　 对照防火卷帘试样结构图纸，采用手试、目测相结合的方法，检查增强夹板与防风钩的成型结构、设置及其与柔性无机复合帘面之间的连接情况。
	6.4.7.2　 采用钢卷尺或钢直尺测量柔性无机复合帘面上所有相邻两个增强夹板的安装间距和增强夹板上所有相邻两个连接螺栓的间距。

	6.4.8　 座板
	对照防火卷帘试样结构图纸，采用破拆、手试、目测相结合的方法，检查座板的成型结构。

	6.4.9　 传动部件
	6.4.9.1　 卷轴
	6.4.9.2　 传动用链条
	6.4.9.3　 帘面承载部件

	6.4.10　 帘面导向装置
	6.4.11　 卷门机
	6.4.12　 控制器

	6.5　 装配质量
	6.5.1　 试件安装
	6.5.2　 试验步骤
	6.5.2.1　 对照防火卷帘试样结构图纸，用目测、手试和简单工具相结合的方法，检查并记录防火卷帘各零部件的装配情况：
	6.5.2.2　 防火卷帘帘面处于下限位停止状态，对所有导轨进行编号；在帘面高度方向上距离任一导轨约500 mm处采用记号笔划一条与导轨平行的直线N，在帘面与每个导轨边缘的交接处采用记号笔分别划一条长度不小于1000 mm直线Mi（i为导轨编号）；启动防火卷帘进行五次启闭循环运行，按以下方法对相关参数进行检验：
	6.5.2.3　 具有双幅帘面的防火卷帘，采用钢直尺测量同侧导轨的安装间距，对照图纸设计值计算同侧两导轨的安装间距偏差。


	6.6　 启闭运行性能
	6.6.1　 试件安装
	6.6.2　 基本运行性能试验步骤
	6.6.2.1　 在正常试验环境条件下，防火卷帘帘面处于下限位停止状态。
	6.6.2.2　 单轨单帘面防火卷帘的基本运行性能按下述步骤进行测试：
	6.6.2.3　 双轨双帘面防火卷帘的基本运行性能按下述步骤进行测试：

	6.6.3　 依自重下降运行性能试验步骤
	6.6.3.1　 启动防火卷帘帘面运行至上限位自动停止，采用记号笔在选定的一个导轨上标记座板底面所处位置X上。
	6.6.3.2　 采用控制器备用电源控制帘面依自重下降的运行性能按下述步骤进行测试：
	6.6.3.3　 手动操作卷门机离合释放拉杆控制帘面依自重下降的运行性能按下述步骤进行测试：
	6.6.3.4　 卷门机温控释放装置控制帘面依自重下降的运行性能按下述步骤进行测试：

	6.6.4　 反复启闭性能试验步骤
	6.6.4.1　 在正常试验环境条件下，电动启动防火卷帘进行启、闭运行，共进行900次试验，观察并记录试验过程中的防火卷帘运行状态。
	6.6.4.2　 防火卷帘完成900次启、闭运行试验后，按6.6.2、6.6.3、6.6.5（需要时）和6.8.1.1的规定进行试验。

	6.6.5　 两步关闭运行性能试验步骤
	6.6.5.1　 正常电源工作状态下，启动防火卷帘帘面开启运行至上限位自动停止。向控制器发出第一次模拟火灾报警信号，间隔时间大约30s后，再发出第二次模拟火灾报警信号，观察并记录防火卷帘帘面自动下降关闭至中位（距地面约1.80m）停止、延时（两次模拟火灾报警信号的间隔时间）、继续下降关闭至下限位停止的运行情况。
	6.6.5.2　 启动防火卷帘帘面开启运行至上限位自动停止，设定中位自动延时时间（大约30s）。向控制器发出模拟火灾报警信号，待帘面自动下降关闭至中位（距地面1.80m）以下时（具体位置由实验操作者随机选定），操作手动控制装置（按钮盒）的任一按键，观察并记录防火卷帘帘面自动停止运行、开启至中位停止、延时（设定的中位自动延时时间）、继续下降关闭至下限位停止的运行情况。应对手动控制装置（按钮盒）的所有按键进行一次本试验。
	6.6.5.3　 其他有关两步关闭性能的试验，按GB 14102.3的相关规定执行。
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	6.7.1　 试验设备
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	6.7.2.2　 柔性无机复合帘面

	6.7.3　 试验步骤

	6.8　 防烟性能
	6.8.1　 防烟装置
	6.8.1.1　 防火卷帘的帘面处于完全关闭状态，在门楣处、每根导轨内，采用目测的方法，观察防烟部件与帘面的贴合情况、缝隙情况。
	6.8.1.2　 防火卷帘导轨、门楣内设置防烟部件采用防火膨胀密封件的性能应按GB 16807的规定进行检验；采用不燃材料的燃烧性能按照GB 8624的规定进行检验。

	6.8.2　 帘面漏烟量
	6.8.2.1　 试验设备
	6.8.2.2　 试件
	6.8.2.3　 试验步骤


	6.9　 耐火性能
	6.9.1　 试件安装
	6.9.2　 试验程序
	6.9.2.1　 将防火卷帘试件的各零部件调试至与实际工程应用相一致的工作状态。
	6.9.2.2　 启动防火卷帘下降运行至下限位自动停止后，断开所有电源。
	6.9.2.3　 按GB/T 7633的规定，布置耐火试验炉内压力、温度和试件背火面温度、热通量等参数的测量仪表。
	6.9.2.4　 按照GB/T 7633的规定开始耐火性能试验。
	6.9.2.5　 当防火卷帘试件达到耐火性能试验结果判定条件或制造商（试验委托者）提出的预期试验时间时，停止试验。

	6.9.3　 试验结果判定
	6.9.3.1　 防火卷帘试件的耐火完整性按GB/T 7633的相关规定进行判定，其中棉垫试验不作为非隔热防火卷帘（C类）的耐火完整性判定条件。
	6.9.3.2　 防火卷帘试件的耐火隔热性按GB/T 7633的相关规定进行判定。
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	7.1.2　 防火卷帘出厂检验和型式检验的项目见表10。
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	7.3.2　 型式检验样品从出厂检验的合格产品中抽取，样品数量和相应的试验程序见图11。
	7.3.3　 型式检验的结果中，不应有A类不合格项，B类与C类不合格项之和不大于两项，B类不合格项不大于一项，则判产品型式检验合格；否则，判产品型式检验不合格。
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