《木板材砂光机安全使用要求
（征求意见稿）》
编制说明
标准编制组

一、工作简况
（一）编制背景

木板材砂光机是指砂光(磨削)木质板材表面的机械加工设备，用于对不平整、厚度不均、表面粗糙度不符合工艺要求的木质板材，采用带式砂布、砂轮的高速砂光磨削加工方式进行木板材加工，类型有带式砂光机、盘式砂光机、辊式砂光机，加工的形式有平面加工、曲面加工、立式加工等。板材砂光机使用于人造板材加工、地(墙)板材加工、门(窗)板材加工、装饰板材加工、包装物板材加工、家具板材加工等木板材加工行业。

木板材属易燃物，木板材砂光机加工木板材产生大量的木质粉末(俗称砂光粉)，木质粉末的最小点燃能量7mJ属于爆炸风险极高的可燃粉尘，木板材砂光机高速砂光磨削加工方式，频频产生火花及燃烧粉末，因而，木板材加工行业使用的木板材砂光机，是该行业加工设备产生点火源，导致重大火灾事故和重大粉尘爆炸事故的主要风险之一。典型的事故案例:2015年内蒙根河兴安人造板厂"1·31”事故、2018年江苏大江木业集团吴集有限公司“12·31"事故的直接原因都是木板材砂光机加工产生火花及燃烧粉末，导致发生了火灾事故和粉尘爆炸事故。原国家安全生产监管总局印发的《工贸行业重大生产安全事故隐患判定标准(2017版)》，其中，将“木制品加工企业，与砂光机连接的风管未规范设置火花探测报警装置”，判定为重大生产安全事故隐患。

编制本标准，对规范木板材加工企业木板材砂光机的使用安全，防范木板材砂光机高速砂光磨削加工方式产生火花及燃烧粉末的风险，防范重大火灾事故和重大粉尘爆炸事故的发生，推进企业落实安全生产主体责任，监管部门精准执法，有着重大和积极的意义。

（二）任务来源

本标准《木板材砂光机安全使用要求》项目来源于应急管理部安全生产基础司（2019-安全基础司-安全生产基础-16）。
本标准为新制定，标准级别：安全生产行业标准（强制性标准）。
（三）本标准起草单位
金方圆安全技术研究院（苏州）有限公司、中国安全生产科学研究院、国家林业和草原局林产工业规划设计院、东莞市惠达环保有限公司、东莞市沁翔智能科技有限公司、嘉兴群轮机械有限公司、广州力晖环保科技有限公司、苏州德尔格环保设备有限公司。
（四）起草小组人员组成及所在单位
本标准主要起草人：孟宪卫、陈兵、胡广斌、苏明秋、张久红、张可、易海英、潘明宝、杨戈、冯刚、何建军、王世洪、周文光。
孟宪卫、张久红、张可、杨戈、冯刚、周文光：金方圆安全技术研究院（苏州）有限公司。
陈兵：中国安全生产科学研究院。
胡广斌：国家林业和草原局林产工业规划设计院。

苏明秋：东莞市惠达环保有限公司。
易海英：东莞市沁翔智能科技有限公司。
潘明宝：嘉兴群轮机械有限公司。
何建军：广州力晖环保科技有限公司。
王世洪：苏州德尔格环保设备有限公司。
（五）主要工作过程
（1）2019年1月～3月。成立标准编写工作项目组，依照标准制、修订工作程序的要求，制定工作运行计划，汇编整理相关的技术标准，按照GB/T 1.1-2009《标准化工作导则第一部分：标准的结构和编写》拟定标准编写大纲，拟定标准的适用范围及术语，编写标准的工作组稿。

（2）2019年4月～8月。组织标准编写工作项目组开展项目工作调研，结合调研情况对编写的标准工作组稿进行讨论，编写完成标准草案，并提交标准草案。同时，对标准草案进行与相关标准的对标核查。

（3）2019年9月～10月。编写完成标准征求意见稿（讨论稿），开展标准征求意见的准备工作，同时，进行标准应用调研，对标准水平及技术应用可行性进行验证，收集汇总反馈意见，逐条对应研究，按照GB/T 1.1-2009《标准化工作导则第一部分：标准的结构和编写》要求，进行标准征求意见稿修改，完成标准征求意见稿（初稿）。
（4）2019年11月～12月。开展标准征求意见工作，标准编写工作项目组将标准征求意见稿（初稿），分别呈送给北京、山东、江苏、广东、浙江、福建等省、市的相关企业、专家，以及相关安全生产监管部门征求意见，并进行了项目工作调研。标准编写工作项目组对收集的标准征求意见稿（初稿）的修改意见进行了认真研究，编写完成了《木板材砂光机安全使用要求（征求意见稿）》。
二、标准编制原则和标准主要内容
（一）标准编制原则
（1）符合GB/T 1.1－2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写规则》。
（2）依照应急管理部《应急管理标准化工作管理办法》（应急〔2019〕68号）的规定编写。

（3）反映国内外的技术进步和发展，并与现行的国家政策、法规及相关国家标准协调一致。
（二）标准主要内容
1.确定标准主要技术内容的论据
（1）原国家安全生产监管总局印发的《工贸行业重大生产安全事故隐患判定标准(2017版)》。
（2）与本标准主要内容相关的技术标准的相关技术要求。
GB 2894 安全标志使用导则

GB/T 5226.1 机械安全 机械电气设备 第l部分：通用技术条件

GB 15577 粉尘防爆安全规程

GB/T 16754 机械安全 急停 设计原则

GB/T 19670 机械安全 防止意外启动

GB/T 23821 机械安全 防止上下肢触及危险区的安全距离

GB 50016 建筑设计防火规范

GB 50019 工业建筑供暖通风与空气调节设计规范

GB 50140 建筑灭火器配置设计规范

AQ 4273 粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范
2.标准范围
本标准规定了木板材砂光机的安全使用要求。

本标准适用于在固定生产场所使用带式砂光、盘式砂光、辊式砂光等方式加工木板材的机械设备。
标准除1、2、3章外的全部技术内容为强制性要求。

3.标准的主要内容包括：
——对木板材砂光机、火花探测报警自动熄灭系统、除尘系统、单机滤袋式吸除尘装置、防爆装置、泄压装置等术语作了定义。

—— 一般要求。
—— 木板材砂光机工况安全。

—— 火花探测报警自动熄灭系统。
—— 除尘系统。

—— 单机滤袋式吸除尘装置。

—— 操作安全。
—— 安全管理。
三、与国际、国外有关法律法规和标准水平的对比分析
本标准木板材砂光机的安全要求，与等效采用国际标准的下列标准要求的标准水平一致。
GB/T 5226.1 机械安全 机械电气设备 第l部分：通用技术条件。
GB/T 16754 机械安全 急停 设计原则。

GB/T 19670 机械安全 防止意外启动。

GB/T 23821 机械安全 防止上下肢触及危险区的安全距离。
四、与有关现行法律、法规和其他相关标准的关系
（1）符合新修订的《安全生产法》有关生产经营单位安全生产主体责任、满足规定的安全生产条件和执行国家和行业技术标准的规定。

（2）符合原国家安全生产监管总局印发的《工贸行业重大生产安全事故隐患判定标准(2017版)》、《工贸行业较大危险因素辨识与防范指导手册（2016版)》的规定。

（3）标准中规定的安全技术指标和技术参数与现行国家标准及安全生产行业标准要求一致。
五、重大分歧意见的处理过程及依据
无重大分歧意见。
六、作为强制性标准或者推荐性标准的建议及理由
本标准除1、2、3章外的全部技术内容为强制性要求。标准作为强制性标准的理由：
（1）标准规定的要求，依照了原国家安全生产监管总局印发的《工贸行业重大生产安全事故隐患判定标准(2017版)》、《工贸行业较大危险因素辨识与防范指导手册（2016版)》的规定。

（2）标准强制内容均是防范木板材砂光机高速砂光磨削加工方式产生火花及燃烧粉末的风险，预防发生重大火灾事故和重大粉尘爆炸事故的必要措施。
七、标准实施日期的建议及依据
（1）标准实施日期，按照《应急管理标准化工作管理办法》（应急 ［2019］ 68号）的规定。
（2）标准主要内容规定要求的实施，依照了《安全生产法》有关生产经营单位安全生产主体责任、满足规定的安全生产条件和执行国家和行业技术标准的规定；依照了原国家安全生产监管总局印发的《工贸行业重大生产安全事故隐患判定标准(2017版)》、《工贸行业较大危险因素辨识与防范指导手册（2016版)》的规定；标准中规定的安全技术指标和技术参数与现行国家标准及安全生产行业标准要求一致。
（3）本标准规定的是木板材砂光机使用安全要求，对木板材砂光机所涉及的设计、制造的安全要求，应符合相关产品的标准规定要求。

八、实施标准的有关政策措施
按照《应急管理标准化工作管理办法》（应急 ［2019］ 68号）的规定。
九、废止现行有关标准的建议
无。
十、涉及专利的有关说明
本标准不涉及相关产品制造、生产要求。
十一、标准所涉及的产品、过程和服务目录
火花探测报警及自动熄灭系统、除尘系统、单机滤袋式吸除尘装置、防爆装置、泄压装置、电气及控制装置的使用。
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