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前言

本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。
本标准的附录A、附录B为资料性附录。

本标准由应急管理部提出。

本标准由全国安全生产标准化技术委员会化学品安全分技术委员会（TC288/SC3）提出并归口。

本标准主要起草单位：应急管理部化学品登记中心、安徽省安庆市曙光化工股份有限公司、河北诚信有限责任公司、中国石油化工股份有限公司齐鲁分公司
本标准主要起草人：
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氰化物安全生产管理规范
范围

本规范适用氰化物生产企业的安全生产管理，规定了氰化物安全管理的基本要求、生产安全、储存安全和应急救援等内容。

    本规范中氰化物是指氰化钠、氰化钾的固体及溶液。

规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
GB 2894 安全标志及其使用导则

GB 7231 工业管道的基本识别色、识别符号和安全标识

GB 15603常用化学危险品贮存通则
GB 17915有毒性商品储存养护技术条件

GB/T 29639 生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则

GB 50016 建筑设计防火规范

GB 50160 石油化工企业设计防火规范

GB 50489 化工企业总图运输设计规范 

GBZ 158 工作场所职业病危害警示标识

GBZ 188 职业健康监护技术规范

HGJ 232 化学工业大、中型装置生产准备工作规范

GA 1002 剧毒化学品、放射源场所存放治安防范

SH 3012 石油化工金属管道布置设计规范

AQ 3047 化学品作业场所安全警示标志规范

HG 20231 化学工业建设项目试车规范

基本要求
3.1 氰化物生产企业选址应符合GB 50489的规定，平面布置应符合GB 50016和GB 50160的规定。外部安全防护距离内不应规划建设居住区、商业中心、公园等人员密集场所和学校、医院、影剧院、体育场（馆）等公共设施。

3.2 新建、改建和扩建氰化物项目应在化工园区内建设，应按国家有关法律法规进行安全审查。

3.3 新建、改建和扩建氰化物项目应设置满足安全生产要求的自动化控制系统和紧急停车按钮。

3.4 新建、改建和扩建氰化物项目应选择具有相应资质的设计单位进行设计，并在设计中严格遵循危险化学品建设项目的设计规范和标准。

3.5 新建、改建和扩建氰化物项目完成后，试车及生产准备工作应符合HGJ 232、HG 20231的要求。

3.6 氰化物生产企业所有操作人员应经安全教育和专业培训取得相应岗位操作证，持证上岗。日常操作过程中，应严格执行操作规程。

3.7 氰化物生产企业应在工作场所和管线上，按照GB 2894、GB 7231、GBZ 158、AQ 3047设置相应的标识，并采取相应的防护措施。

3.8 氰化物生产企业应保证配备充足的个人防护用品和应急救援物资，安全设施完好可用。

3.9 氰化物生产企业应严格承包商安全准入及现场安全作业管理。

3.10 氰化物生产企业宜在氰化物包装上加贴电子标签，实现全生命周期过程跟踪、信息监控与追溯。

生产安全
4.1 生产区应与办公区、辅助生产区、生活区隔离布置并设立门禁系统 。有毒气体的发生源宜布置在厂区全年最大频率风险的下风侧。
4.2 应设置集中控制室，与工艺生产设备装置隔离。采用自动化远程控制系统，保证装置区正常作业时仅有巡检人员，减少固定岗位作业。设置全覆盖监控装置、通讯、报警装置，保证处于正常可用状态，监控资料应定期备份保存。用仪表监测工艺参数，定期检查设备完整性并保留记录。
4.3 用液面指示器和高液面报警器等设备防止液体氰化物处理罐和存储罐超载。独立氢氰酸吸收装置应安装超温、超压信号报警装置。可燃和有毒气体泄漏等报警系统处于正常可用状态。

4.4 作业场所不应使用循环通风系统。应充分利用自然通风条件换气。不能采用自然通风的场所，应采用通风换气措施。进风口应在进人一侧底部，排气装置应在对面墙壁顶部。通风系统应与现场气体探头报警联锁进行自动化控制，确保现场有毒气体浓度不超标。 
4.5 液体氰化物生产装置紧急放空烟囱设置碱液喷淋吸收，碱液喷淋泵电源应配备备用电源，实现快速切换。应有备用电源或柴油发电机作为补充电源，维持照明系统、动力和仪表控制系统、冷却水循环及真空系统等正常运行。自动控制装置应设接地装置，自动控制系统的气动阀门及仪表应设专门气源供气，并配备在停电状态下使用的临时供气贮气罐，要求供气时间至少保持30分钟。
4.6 尾气和局部排气装置的排气筒高度不应低于25米。放空装置应选用金属材料，采取防静电接地装置。管口上应有挡雨、防雷装置。同时安装蒸汽灭火系统。
4.7 氰化物生产装置应设置污水收集地管排放至污水站。氰化物废水收集管道应使用防腐、防渗材料，选用碳钢材料时应做防腐、防渗漏处理，生产场所地面混凝土应经防腐防渗处理。地下管道窨井用钢筋砼做防腐防渗漏处理。

4.8 在产生有毒、有害气体等危险场所作业时，应有至少两名操作人员，一人操作一人监护，对操作人员进行全程监护。
4.9 氰化物设备、管线的材质要求液体氢氰酸管线材质应高于304不锈钢，其它与氰化物直接接触的生产储存设备管线材质可采用304不锈钢。
4.10 液体氰化物在厂内应采用管道输送，管道敷设应符合SH3012的规定。
4.11 液体氰化物输送管道连接口可采用法兰，其他部分应采用焊接，焊缝应100%探伤检测。液体氢氰酸输送温度不宜超过25℃，管道外套应设有保冷措施。输送管道应采用循环采出方式。液体氰化物输送管道的法兰处或可能发生泄漏的地点应安装有毒气体报警和截止阀自动关闭的联动装置。

4.12 液体氰化物输送管道宜采用架空敷设，必要时亦可近地面敷设，但不宜埋地敷设。输送液体氢氰酸和液体氰化物管道不应靠近热源敷设。

4.13 液体氰化物输送管道应安装扫线装置，该装置宜采用半固定吹扫接头，在输送完毕后应用惰性气体将液体返吹回储罐，排液口应设废液回收装置。
4.14 定期维护检测喷淋器、低压洗眼器、非酸性灭火器等设备。
4.15 生产、储存岗位应配备两套以上的自给式氧气呼吸器、长管呼吸器。
储存安全
5.1 氰化物储存于通风干燥的场所，严格落实双人验收、双人保管、双人发货、双把锁、双本帐的“五双”制度，设置24小时报警监控。

5.2 固体氰化物的仓库为专用库，应符合GB15603、GB17915、GA1002等要求。

5.3 液体氰化物储罐应采用耐碱性材质，液体氰化物在进入储罐之前应充分降温，保持储罐温度在25℃以下，防止液体氰化物聚合。储罐必须设置温度报警、高液位报警和高高液位与进料自动切断连锁。 

5.4 液体氰化物储存区设置围堰，地面进行防渗透处理，配备倒装罐或储液池。

应急救援
6.1 氰化物生产企业应按AQ/T 9002要求编制应急预案，定期进行应急演练。

6.2 建立、健全应急组织和专（兼）职应急队伍，配置与抵御企业风险要求相适应的应急装备、物资。

6.3 现场监测氰化物浓度应小于1mg/m3并设置告知牌。

6.4 现场急救原则

迅速脱离现场，皮肤接触中毒者脱去污染的衣着，用大量流动清水冲洗至少15分钟，就医。要注意清洗污染的毛发，忌用热水冲洗；口服中毒者饮足量温水，催吐。用1：5000高锰酸钾或5%-10%硫代硫酸钠溶液洗胃。就医。吸入中毒时，迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道通畅。如呼吸困难，给输氧。呼吸心跳停止时，立即进行人工呼吸（勿用口对口）和胸外心脏按压术。给吸入亚硝酸异戊酯，就医。

医院救治时，迅速给予解毒治疗，轻度中毒者可静脉注射硫代硫酸钠溶液或使用亚硝酸盐-硫代硫酸钠疗法，重度中毒者立即使用亚硝酸盐-硫代硫酸钠疗法或肌注抗氰针。如果氰化物合并一氧化碳中毒，使用羟钴胺素（维生素B12a）。 

6.5 灭火处置

根据周围着火原因选择适当灭火剂灭火。可用干粉、砂土。禁止用二氧化碳和酸碱灭火剂灭火。消防人员必须佩戴防毒面具，穿全身防火防毒服，在上风向灭火。筑堤收容消防污水以备处理，不得随意排放。

6.6 泄漏应急

尽可能切断泄漏源，防止泄漏口与水接触。远离泄漏现场，疏散无关人员并划定警戒区，注意在上风处停留。禁止泄漏物流入水体、地下水管道或排洪沟等限制性空间。穿上适当的防护服前严禁接触破裂的容器和泄漏物。

6.6.1 氢氰酸泄漏处置

——消除所有点火源。

——尽可能切断泄漏源。

——喷雾状水抑制蒸气或改变蒸气云流。 

6.6.2 固体氰化物泄漏处置

——用洁净的铲子收集泄漏物，置于干净、干燥、牢固的容器中，将容器移离泄漏区，送具有资质单位处置。非生产场所禁止直接用水冲洗氰化物。

——收集回收后，现场地面用硫代硫酸钠溶液或次氯酸钠中和清洗干净。

6.6.3液体氰化物泄漏的处置

——关闭泄漏源或对泄漏点封堵。

——立即在现场挖坑、挖沟或围堵，对围堵的泄漏液体氰化物，用泵回收到干净牢固的容器内，收容后废弃处置。

——对污染区用适量硫代硫酸钠溶液或次氯酸钠中和处理，污染的土壤置换处置，处理后对残留氰化物监测，必要时多次洗消，直至符合要求。

附录A

（资料性附录）
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氰化钠作业场所安全警示标志

附录B
（资料性附录）
氰化物的危害特性
本品不燃。与硝酸盐、亚硝酸盐、氯酸盐反应剧烈，有发生爆炸的危险。遇酸会产生剧毒、易燃的氰化氢气体。固体氰化物在潮湿空气或二氧化碳中即缓慢放出微量氰化氢气体。固体氰化物对接触到的设备或设施基本没有腐蚀性，液体氰化物或固体氰化物遇水溶解后与铝、铜、锌材质的机器、管道、设备、设施等接触会造成腐蚀。
                                     ————————————————————————————

《氰化物安全生产管理规范》
（征求意见稿）
编制说明
标准编制组
一、工作简况

（一）任务来源及协作单位
根据原国家安全监管总局办公厅下达的2017年安全生产标准计划，2017-监管三司-150703-15 《研究制定加强氰化钠的安全管理规定》,原国家安全生产监督管理总局化学品登记中心（以下简称化学品登记中心）开展氰化钠安全管理专题调研。2017年12月28日，国家标准化管理委员会在在《国家标准委关于下达2017年第四批国家标准制修订计划的通知》（国标委综合〔2017〕128号）文件中下达了《氰化物安全管理规范》制定计划，项目编号为20173376-Q-450，主管部门为应急管理部，技术归口单位为全国安全生产标准化技术委员会，牵头起草单位为化学品登记中心，参与单位有安徽安庆曙光化工股份有限公司、河北诚信有限责任公司、中国石油化工股份有限公司齐鲁分公司等。
（二）主要工作过程
1、化学品登记中心接到标准制订任务后，由起草标准的负责人成立了标准起草小组。标准起草小组调研了《国际氰化物管理规范》及国内氰化物管理的相关法规制度标准。邀请国内经过《规范》认证的氰化物生产商安徽安庆曙光化工股份有限公司、河北诚信有限责任公司和氰化物上游企业齐鲁腈纶厂等进入工作组，完成标准草案。
2、2017年6月，召开标准研讨会，工作组邀请中国仓储与配送协会、阿克苏诺贝尔有限公司、亚马逊中国等公司的专家参与研讨，对标准草案进行修改完善。
3、2017年9月，在反馈意见基础上邀请相关专家进行函审。
4、2018年7月，进入阿克苏公司工厂进行实地参观和调研。
5、2018年底形成了《氰化物安全管理规范》征求意见稿并报送标委会。
6、2019年11月，标委会再次征求业内专家意见，收到6名专家15条专业意见，起草小组讨论采纳意见9条，不采纳3条，留待审查会确定3条。
7、2020年3月，应急管理部危险化学品安全监督管理司司务会对标准进行审议，将标准名称改为《氰化物安全生产管理规范》，建议将征求意见稿中规划布局与选址、设计、基本要求三部分合并为基本要求，将运输安全中关于管道安全的部分合并入生产安全，删除运输安全其他内容。
二、标准编制原则和确定标准主要技术内容的论据
本标准的编写在格式上遵循GB/T1.1-2009的规定。编制原则是切实解决氰化物在生产和储存过程中的安全问题，
本规范适用于氰化物生产企业的安全管理，规定了氰化物安全管理的基本要求、生产安全、储存安全、管道安全和应急救援等内容。《氰化物安全生产管理规范》由前言、正文和附录组成。正文部分分为六个部分，分别为：
1 范围
2规范性引用文件
3 基本要求
4 生产安全
5 储存安全
6 应急救援
附录A (资料性附录) 氰化钠作业场所安全警示标志
附录B（资料性附录）氰化物的危害特性
以上章节中需要强制的内容为3-6章中条款，强制的理由是这些内容涉及到氰化物生产储存安全。
三、技术经济论证和预期社会经济效益分析

中国氰化物行业特别是氰化钠产品，在工艺技术与装备、生产规模、产品质量上都具备了与国外跨国公司竞争的能力，但在产业集中、安全管理上还存在一定差距。目前的行业标准集中于氰化物泄漏处理、黄金冶炼，只有一个指导性技术标准涉及到安全生产，还没有强制性国家标准。出台一个针对氰化物的强制性国家标准作为执法依据很有必要，与其它相关国家标准和行业标准没有矛盾，具有很好的协调性。
标准采纳了氰化物生产企业多年运行的一些安全管理经验和设备要求，对安全生产有积极的指导意义，也有利于淘汰不达标企业，规范生产。
四、与国际、国外有关法律法规和标准水平的对比分析
目前，国际上只有一个类似于认证体系的《国际氰化物管理规范》，没有与本标准对应的国际标准。
五、与现行的有关法律、法规和标准的关系

国内目前没有专门针对氰化物安全的强制性标准。本标准在近年来国家对于危险化学品、剧毒化学品管理政策的基础上，在技术内容上部分参考了国内关于氰化物包装的国家标准、急救的职业卫生标准、指导性文件和行业标准，包括GBZ 209 职业性急性氰化物中毒诊断标准、GB/Z 24783 氰化钠安全规程、HG/T 4333.1 氰化物泄漏的处理处置方法 第1部分氰化钠、YS/T 3017 黄金工业用固体氰化钠安全管理技术规范等，结合地方政府安全管理经验和氰化物从业企业专家意见，编写而成。

六、重大分歧意见的处理过程及依据
（一）标准中氰化物的范围
氰化物的范围是本标准编写过程中遇到的重要问题，氰化物包括有机和无机氰化物，品种较多，在反复论证中，按照目前的监管要求和企业实际生产的产品产能考虑，最终确定氰化物为氰化钠、氰化钾的固体及溶液。
运输安全部分
在标准编制过程中，对于是否需要包含运输安全一直未达成共识。在提交司务会研讨后，工作组认为从监管角度出发，应删除运输安全部分，只考虑管道运输内容。
对于电子标签应强制还是鼓励
在天津港8.12特别重大火灾爆炸事故后，国家要求探索实施易燃易爆有毒危险化学品电子追踪标识制度，实现危险品全生命周期过程跟踪。在2019年发布的《特别管控危险化学品目录（第一版）》（征求意见稿）中，对氰化钠、氰化钾提出了在产品包装或罐车上加贴二维码或电子标签的要求。目前危险化学品电子标签在部分地区已有试点，但距离市场推广还有一定差距。综合考虑国家监管要求和企业实际情况，标准中提出了宜在氰化物包装上加贴电子标签，此处应强制还是鼓励，有待于进一步论证。

七、标准性质建议

建议标准的性质为强制性。氰化物广泛应用于冶金等行业，对国民经济的发展有着非常重要的作用。同时氰化物长期以来作为剧毒化学品进行严格管理，购买和使用都处于严格管控之下，有着良好的管理基础。既要促进行业规范发展，又要有效降低社会风险，消除社会公众的顾虑和恐惧，应进一步提高门槛，严格管理，因而建议标准为强制性标准。

八、标准实施日期的建议

因涉及某些生产企业装置改造，电子标签的应用推广，建议过渡期一年。通过标准的实施，促进氰化物行业的规范发展。

九、标准实施的有关的政策措施

组织开展标准的宣贯会议，对氰化物生产、储存企业进行安全生产宣贯。鼓励氰化物企业优先开展电子标签试点，实现全生命周期过程跟踪、信息监控与追溯。

十、废止现行有关标准的建议

无。

十一、涉及专利的有关说明
本标准未涉及相关专利。

十二、标准所涉及的产品、过程和服务目录
本标准涉及氰化钠、氰化钾及其溶液，涉及生产过程中出现的氢氰酸。

十三、其他应予以说明的事项

本标准适用于国内氰化物生产企业的安全管理，不需要对外通报。
发布
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【理化特性】


白色或略带颜色的结晶状颗粒，有微弱的苦杏仁味；易溶于水。


【预防措施】


得到专门指导后操作。在阅读并了解所有安全预防措施之前，切勿操作。按要求使用个体防护装备，戴防护手套/防护眼镜/防护面罩。避免吸入粉尘、蒸气。操作后彻底清洗，操作现场不得进食、饮水或吸烟。禁止排入环境。


【事故响应】


本品不燃，根据着火原因选择适当灭火剂灭火。如皮肤（或头发）接触：立即脱掉所有被污染的衣服。用大量肥皂水和水冲洗皮肤/淋浴。如发生皮肤刺激，就医。脱去被污染的衣服，洗净后方可重新使用。如食入：用1:5000高锰酸钾或5%硫代硫酸钠溶液洗胃，立即就医。如接触眼睛：用水细心冲洗数分钟。如戴隐形眼镜并可方便地取出，取出隐形眼镜。继续冲洗。如接触或有担心，就医。收集泄漏物。


【安全贮存】


上锁保管。


【废弃处置】


本品及内装物、容器依据国家和地方法规处置。


【个体防护用品】
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请参阅化学品安全技术说明书


报警电话：****
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吞咽致命！


皮肤接触会致命！


造成轻微皮肤刺激！


造成严重眼刺激！


怀疑对生育力或胎儿造成伤害！


长时间或反复接触对器官造成损伤！


对水生生物毒性非常大并具有长期持续影响！





氰化钠


CAS号：143-33-9








