
附件1

营运客车安全例行检查技术规范

1  范围

本规范规定了营运客车安全例行检查的设施设备条件、检查项目、方法及要求、结果判定及处理、工艺组织及流程。

本规范适用于营运客车的安全例行检查。

2  术语和定义

2.1  营运客车安全例行检查

在受检营运客车按照相关规定进行了正常维护并检验合格的前提下，按照规定的时间周期，在不拆卸零部件的条件下，由营运客车安全例检人员借助简单的工具，采用人工检视的方法，对影响营运客车行车安全的可视部件技术状况所实施的检查。

营运客车安全例行检查与营运客车的日常维护、一级维护和二级维护为非替代关系。

2.2  安全例检人员

从事营运客车安全例行检查的专业人员。

3  设施设备条件
3.1  安全例行检查场所应具备防风、防雨、防晒及良好的采光、照明和通风等条件，并设有“安全例检”文字标志和“5km/ h”限速标志。

3.2  安全例行检查场所应设有地沟或者车辆举升装置。地沟的长度应不小于营运客车最大允许长度的1.1倍，宽度不小于0.65m，深度不小于1.3m。地沟内应安装照明设施和安全电源。

3.3  三级及以上的汽车客运站，安全例行检查应采用计算机管理系统，具有车辆信息登录、检查数据存储、检查信息查询、检查报告生成、人工录入等功能。

3.4  安全例行检查场所应配备消防设备，灭火器数量不少于3具（5kg/具），地沟内应放置1具。

3.5  安全例行检查应配备以下工具及安全防护用品：

a）检验锤；

b）便携式照明器具；

c）轮胎气压表；

d）轮胎花纹深度尺；

e）套筒扳手、扭力扳手；

f）钢卷尺、钢板尺；

g）停车楔，数量不少于2只；

h）安全帽、工装、手套、反光背心等安全防护用品。

4  检查项目、方法及要求

4.1  外观

4.1.1  检视车身外观，无漏油漏液现象，左、右后视镜、内后视镜齐全、完好，车窗玻璃齐全。

4.1.2  打开前风窗玻璃刮水器开关，刮水器各挡位应工作正常，关闭刮水器时刮片应能自动返回到初始位置。

4.2  制动系统

4.2.1  气压表工作状况

起动发动机，观察气压表指示情况，气压表应能正确指示系统压力。

4.2.2  制动管路密封性

采用气压制动的营运客车，在储气筒气压达到起步压力以上时，关闭发动机，踩下制动踏板，在地沟内或者举升装置下方，检查各车轮制动气室、气阀及制动管路的密封性，应无漏气声。采用液压制动的营运客车，检查各车轮制动分泵及可视制动管路的密封性，应无油液滴漏现象。

4.2.3  制动系统自检

接通发动机起动开关，检视制动系统各故障指示灯指示状况，应无故障报警。

4.3  转向系统
4.3.1  左、右转动转向盘，在地沟内或者举升装置下方，检视转向机构及球销总成的连接状况，各连接部位应连接可靠、无松动，球销总成应无松旷和开裂。

4.3.2 采用目视和检验锤敲击的方法，检查横直拉杆，应无变形、裂纹和拼焊现象。

4.4  照明及信号指示灯

4.4.1 前照灯

检视前照灯，应齐全、完好、表面清洁，无松脱；开启前照灯并进行远、近光变换，应工作正常。

4.4.2  信号指示灯

分别开启转向灯（前、后、侧）、制动灯、示廓灯（前、后）、危险报警灯（前、后）、雾灯（前、后）、倒车灯，均应工作正常。

4.5  车轮及轮胎

4.5.1  车轮螺栓及螺母

采用检验锤敲击的方法，巡视检查可视的轮胎螺栓、螺母以及可视的半轴螺栓，各车轮及半轴的螺栓、螺母应齐全、完好，紧固可靠。

4.5.2  轮胎外观

4.5.2.1  检视胎冠、胎壁等部位，不得有长度超过25mm或者深度足以暴露出帘布层的破裂、割伤以及凸起、异物刺入等影响使用的缺陷。

4.5.2.2  同时目视检查并装轮胎间，应无明显异物嵌入。

4.5.3  轮胎花纹深度

检视轮胎磨损状况。必要时，用轮胎花纹深度尺检测轮胎胎冠花纹深度。转向轮的胎冠花纹深度应不小于3.2mm，其余轮胎胎纹深度应不小于1.6mm。

4.5.4  轮胎气压

采用检验锤敲击和目视的方法，巡视检查各轮胎的充气状况，必要时用气压表测量轮胎气压，轮胎气压应符合要求。

4.6  安全设施

4.6.1  车门应急开关

检视动力启闭车门的车内应急开关，应急开关的标识及护罩、手柄、固定件等机件应齐全、完好。

4.6.2  安全顶窗

检视安全顶窗，安全顶窗开启装置的护罩、手柄、固定件等机件应齐全、完好。

4.6.3  安全锤

检视封闭式营运客车的应急窗，应配备安全锤并在规定的位置放置。

4.6.4  灭火器

目视检查灭火器，应随车配备，压力值处于正常范围内，驾驶员座椅旁应放置1具，且安放稳固并便于取用。

4.6.5  停车楔

检视停车楔，应随车配备，数量不少于2只。

4.6.6  警告牌

检视三角警告牌，应随车配备并妥善放置。

5  结果判定及处理

5.1  检查项目全部合格时，安全例行检查结果判定为合格，签发“营运客车安全例行检查合格通知单”。

5.2  检查项目中有任一不合格项时，安全例行检查结果判定为不合格。在营运客车调修后，重新进行全项检查。

注：对于不合格项可立即排除的故障和缺陷，在排除故障和缺陷并得到合格确认后，该项可视为合格。

5.3  完成安全例行检查后应填写、保存《营运客车安全例行检查报告单》。

6  工艺组织及流程

营运客车安全例行检查应在驾驶员的配合下，宜采用“双人作业法”进行。安全例行检查推荐的工艺流程如下图所示。
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图 营运客车安全例行检查推荐工艺流程
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