金属冶炼企业禁止使用的设备及工艺目录

（第一批）

	序号
	设备或工艺名称（型号）
	禁止原因
	禁止

期限
	替代产品及优点

	1
	钢（铁）水罐非烘烤器烘烤
	采用红渣或木柴烘烤，无法按照烘烤曲线进行升温、保温，容易导致罐（包）体烘烤不充分，当钢（铁）水罐耐材存在局部潮湿、气孔不畅，吊运或运输作业时容易引发钢（铁）水喷溅或喷爆事故，引发人员伤亡。
	自2018年9月1日起禁止
	使用煤气（天然气）、液化石油气等介质烘烤器进行烘烤，并严格按照升温曲线进行烘烤。

	2
	转炉炼钢吹炼后期补铁水增碳
	转炉冶炼后期钢水的氧化性较强，当出现钢水成分不合格情况，若采取补铁水增碳的冶炼方式，炉内碳氧反应剧烈，易造成钢水大喷溅引发的生产安全事故。
	自2018年3月1日起禁止
	采取炉内加增碳剂增碳或加铁块处理。

	3
	爆破废钢（渣）
	爆破方式处理废钢（渣）容易导致作业区域的周边人员及设备设施，发生伤亡及损害事故。
	自2018年3月1日起禁止
	采用落锤破碎或气体切割，安全保障水平高于爆破处理。

	4
	转炉煤气回收系统机前的膨胀节采用非金属材质
	由于膨胀节安装部位在转炉一次风机前的负压段，且位置距离地面过高，不便于检查，风机叶轮高速运转，烟气温度约60℃以上，若使用胶管等非金属材质，一旦破损，将会吸入大量空气，容易造成混合性爆炸气体，引发煤气爆炸事故。
	自2018年9月1日起禁止
	使用不锈钢等金属材质替代胶管等非金属材质，保障使用安全。

	5
	高炉炼铁使用有水炮泥堵铁口
	有水炮泥是造成铁口潮的主要原因，掏潮泥作业是高炉炉前危险性极高的作业之一，而且极易引发铁口“放火箭”事故，进而损害炉前岗位职工的生命安全。
	自2018年3月1日起禁止
	使用无水炮泥、环保炮泥等，可以极大程度避免因铁口潮湿而引发的铁口放炮和铁水爆炸事故发生。

	6
	高炉炉身煤气取样机
	高炉大型化和高压操作等现实情况下，炉身煤气取样机的设备本质化安全及取样操作的安全性难以保证。
	自2018年9月1日起禁止
	采用煤气在线综合分析仪、十字测温、炉顶红外成像等现代化、自动化设施，取代炉身煤气取样机。

	7
	高炉上料料车单钢丝绳牵引设备
	高炉上料料车负责将高炉冶炼所用的各类原燃料送到炉顶并装入受料槽内，提升高度高达几十米且重量大，使用单钢丝绳牵引料车安全系数低，易发生罐体脱轨、坠落事故。
	自2019年3月1日起禁止
	配置特制卷扬机组及双钢丝绳牵引设备。

	8
	高炉炉前出铁场直接铸铁工艺
	铁水在高炉炉前出铁场直接铸造生成铸铁块过程，极易引发高温烫伤、铁水“打炮”、煤气中毒等安全事故，还会造成严重的环境污染。
	自2018年3月1日起禁止
	采用铁水（鱼雷）罐车接运铁水运往炼钢生产单元或运输至专门铸铁车间进行铸造。

	9
	高炉出铁场使用活动主沟
	高炉炉前活动主沟可以整体吊起，移动灵活，可以运到工厂进行维修，但活动主沟连接结构处理困难，难以达到理想状态，极易引发漏铁水事故，进而对职工人身安全和设备设施造成损害。
	自2019年3月1日起禁止
	改用固定式主沟，可提高主沟的整体使用寿命，有效避免了活动沟连接处可能的漏铁水事故；此外，多铁口及快干沟料等先进的工艺、材料，使得修沟速度不再是限制性环节。

	10
	煤气重力除尘重锤式（翻板式、盘式）泄灰装置
	重锤式（翻板式、盘式）泄灰装置操作不方便，难于实现精确控制，泄灰不均匀，关闭不彻底，主要利用除尘器内部存留一定高度的除尘灰来辅助实现煤气的密封，操作过程中易发生煤气泄漏，作业过程易扬尘，环境恶劣，易造成作业区域以及周边人员发生中毒事故和职业伤害。
	自2018年9月1日起禁止
	使用气动或电动式泄灰球阀，并配备相关抑尘设施。

	11
	铁合金矿热炉使用普通液压油
	随着铁合金矿热炉大型化、自动化水平的不断提高，液压设备在矿热炉生产中应用逐渐增多，特别是高温区域，例如：电极升降、电极压放、开堵炉眼等关键部位等，这些都是处于高温区域或者操作困难区域，使用普通液压油一旦泄漏极易燃烧失火，造成人员伤亡或设备损毁。
	自2018年3月1日起禁止
	采用水乙二醇抗燃液压油，可以有效避免和减少因普通液压油泄漏引起的火灾事故。

	12
	铁合金铸造使用水冷（通水）锭模
	水冷（通水）锭模长时间使用存在开裂可能，同时高温铁水浇注时，可能烧穿锭模，若使用水冷（通水）锭模，易发生高温铁水遇水爆炸事故。
	自2018年9月1日起禁止
	使用不通水的铸造锭模，替代水冷（通水）锭模。

	13
	深井浇铸结晶器的循环水系统未设置应急水源或循环水水泵未设置应急电源
	深井浇铸过程发生冷却水中断时，结晶器无法获得及时供水，因结晶器导热性能降低，熔融金属冷却、结晶不完全，长时间冷却水中断会造成高温熔融金属漏入铸井，引发高温熔融金属遇水爆炸事故。
	自2018年9月1日起禁止
	深井浇铸结晶器的循环水系统应设置应急水源（如高位水池）或应设置循环水水泵应急电源等，确保深井浇铸结晶器冷却水满足安全要求。

	14
	有色金属冶炼炉、熔炼炉及炉渣处理烟化炉冷却水系统未设置温度、流量、压力检测报警装置
	冷却水系统若未设置温度、流量、压力检测报警装置，无法及时发现冷却水异常。(1)冶炼炉水冷却系统若发生漏水进入冶炼炉内部，会引发恶性爆炸事故；(2)冶炼炉、熔炼炉、烟化炉水冷却系统若断水，易引发炉子烧穿事故，导致炉内高温熔融金属及熔渣泄漏，继而引发火灾、爆炸等恶性事故；(3)烟化炉水夹套冷却水供水不足，水冷夹套易发生水汽爆炸事故。
	自2018年9月1日起禁止
	冶炼炉、熔炼炉及烟化炉冷却水系统应设置温度、流量、压力检测报警装置；同时应有应急冷却水源或有应急水泵备用电源等应急保护装置。

	15
	可能产生砷化氢生产场所，使用不符合国家标准最高容许浓度精度要求的砷化氢检（监）测仪
	《工作场所有害因素职业接触限值·化学因素》（GBZ2.1-2007）规定，作业场所砷化氢的最高容许浓度为0.03mg/m3（0.009ppm）。但目前市场上大部分砷化氢检（监）测仪测量精度为0.1mg/m3或0.1ppm，检测结果不能满足标准规定的检测精度要求，且抗酸雾等干扰能力差。
	自2018年3月1日起禁止
	作业场所合适位置设置溴化汞(氯化汞)试纸或配备砷化氢检（监）测仪的测量精度达到0.01mg/m3或0.001ppm且抗酸雾等干扰能力强。




