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前    言
本标准按GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准由国家安全生产监督管理总局提出。

本标准由全国安全生产标准化技术委员会防尘防毒分技术委员会（SAC/TC288/SC7）归口。
本标准起草单位：黑龙江省卫生监督所、黑龙江省农垦总局疾病预防控制中心、黑龙江省安全科学技术研究中心、中国黄金黑龙江公司、黑龙江省安全生产监督管理局。

本标准主要起草人：杨春、李玉伟、夏洪波、李景利、闫翌波、林文革、徐志东、王超、顾峰、贺杰、胡洪森、林克彬、陈洪兵。

黄金开采企业职业危害防护规范
1　范围

本标准规定了黄金开采企业职业病危害防治的技术措施和管理要求。

本标准适用于从事含金矿山采矿作业的企业，包括露天采矿和井下采矿(采金船与溜槽开采除外)。

2　规范性引用文件  
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本标准。

GB2893       安全色
GB2894       安全标志及其使用导则
GB8958       缺氧危险作业安全规程

GB16297      大气污染物综合排放标准

GB16423      金属非金属矿山安全规程
GB18871      电离辐射防护与辐射源安全基本标准
GB50187      工业企业总平面设计规范

GBZ1         工业企业设计卫生标准
GBZ2.1       工作场所有害因素职业接触限值  第1部分：化学有害因素
GBZ2.2       工作场所有害因素职业接触限值  第2部分：物理因素
GBZ116       地下建筑氡及其子体控制标准
GBZ158       工作场所职业病危害警示标识
GBZ159       工作场所空气中有害物质检测的采样规范
GBZ188       职业健康监护技术规范
GB/T5817     粉尘作业场所危害程度分级 

GB/T11651    个体防护装备选用规范
    GB/T18664    呼吸防护用品的选择、使用与维修
GBZ/T160.28－2004    工作场所空气有毒物质测定无机含碳化合物
GBZ/T160.29－2004    工作场所空气有毒物质测定无机含氮化合物
GBZ/T160.33－2004    工作场所空气有毒物质测定硫化物
GBZ/T189.7－2007     工作场所物理因素测量第7部分：高温
GBZ/T189.8－2007     工作场所物理因素测量第8部分：噪声
GBZ/T189.9－2007     工作场所物理因素测量第9部分：手传振动
GBZ/T192.1－2007     工作场所空气粉尘测定第1部分：总粉尘浓度
GBZ/T192.2－2007     工作场所空气粉尘测定第2部分：呼吸性粉尘浓度

GBZ/T192.3－2007     工作场所空气粉尘测定第3部分：游离二氧化硅含量

AQ2013.2     金属非金属地下矿山通风技术规范
AQ/T9002     生产经营单位安全生产事故应急预案编制导则

3　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1　黄金开采企业  gold mining enterprises
从事含金矿山采矿作业的企业。黄金开采是从富含金的地层中开采黄金的过程,我国金矿目前开采分为地下开采和露天开采两种。

4　基本要求
4.1  黄金开采企业的职业卫生工作坚持预防为主、防治结合的方针，持续改进职业健康条件，使工作场所职业病危害因素符合国家卫生标准的要求。
4.2  黄金开采企业涉及职业病危害的工作场所，其生产工艺过程、职业病危害防护设施的     设置应符合GBZ1的要求。
4.3  黄金开采企业在产生职业病危害的工作岗位和设备应设置相应的职业病防护设施，且与主体工程同时设计、同时施工、同时投入生产和使用。
4.4  职业病危害防护设施应保证工作场所职业病危害因素的浓度（强度）符合GBZ 2.1、GBZ 2.2的要求。
4.5  黄金开采企业应对工作场所的职业病危害因素进行辨识和评估，明确存在职业病危害的工作场所、工艺过程、设备、原（辅）料、产品，并建立档案。

4.6  黄金开采企业总平面布置应符合GBZ1、GB50187的要求。
5　防尘、防毒技术措施

5.1　通用技术要求
5.1.1  优化生产工艺流程，优先采用先进的工艺和设备，提高生产过程密闭化、机械化和自动化水平，减少尘毒产生。
5.1.2  湿式凿岩时，凿岩机的最小供水量，应满足凿岩除尘的要求。

5.1.3  对产生粉尘、毒物的工作场所应采取有效的通风除尘、排毒措施。

5.1.4  产生粉尘、有毒物质的设备和工艺，应加强设备维护，防止跑、冒、滴、漏。应根据设备的特点和操作、维护要求，采取局部或整体密闭通风措施，保证排入大气的有害物质浓度不超过GB16297规定的限值。

5.1.5  生产区内部布置应避免尘、毒的交叉污染, 减少粉状物料的运输距离和中转次数。
5.1.6　应对工作场所职业接触有毒气体、粉尘进行检测；制定专门的治理措施及时消除危害。

5.2　防尘技术措施

5.2.1  露天采矿

5.2.1.1  露天开采应采用湿式作业，产尘点和产尘设备，应采取综合防尘技术措施。

5.2.1.2  钻机应配备除尘设施，减少作业时产生的粉尘。
5.2.1.3  深凹露天矿的采掘设备与矿用自卸汽车的司机驾驶室，应配备空气调节装置，不应开窗作业。

5.2.1.4  露天作业时生产设备应设置在上风侧，劳动者作业时应在上风向操作。

5.2.1.5  矿区及其周围道路表面应有撒水车经常洒水保持潮湿，破碎系统应设固定水箱降尘。

5.2.2  地下采矿

5.2.2.1  井下作业应采取湿式作业。

5.2.2.2  钻孔作业应采用湿式凿岩，掘进（采矿）爆堆，出碴（矿）前，应水浇爆堆并清洗巷道周壁，电耙出矿应设喷雾降尘设施。

5.2.2.3  运输系统各卸载点应采用喷雾降尘或其他降尘措施。
5.2.2.4  破碎机、粉碎机等产粉尘设备应装设防尘设施或喷雾装置。

5.2.2.5  井下开采通风系统应符合GB 16423、AQ2013.2的要求。

5.2.2.6  掘进工作面和通风不良的采场，应安装局部通风设备。

5.2.2.7  局部通风的风筒口与工作面的距离：压入式通风应不超过10m；抽出式通风应不超过5m；混合式通风，压入风筒的出口应不超过10m，抽出风筒的入口应滞后压入风筒的出口5m以上。

5.2.2.8   地下巷道应设置有效的通风设施， 通风净化设备应进行日常运行维护检查，定期清理沉积粉尘。运行中发现异常情况，应及时处理。独头工作面有劳动者作业时，采用压入和抽出混合式通风，局部通风机应连续运转。

5.2.2.9  采用喷射混凝土支护时，采用局部通风措施，降低粉尘浓度。

5.2.3  选矿

5.2.3.1  选矿破碎系统应在破碎机的进料口、排料口及皮带运输机的卸料点设喷雾除尘。在破碎机及振动筛的产尘点设防尘密闭罩。

5.2.3.2  破碎厂房、皮带廊及粉矿仓地面每班用水冲洗一次。

5.3　防毒技术措施
5.3.1  接触有毒有害物质的工作场所应采取有效的防毒措施，降低工作场所空气中有毒有害物质的浓度。
5.3.2  工作场所空气中有毒有害物质的浓度超过GBZ2.1的规定时，应采取通风净化措施。露天作业时劳动者应尽量在上风向操作。

5.3.3  使用氰化浸金作业时，车间设有封闭的氰化物添加槽，并设有氰化物自动添加系统，所有氰化物添加的管道均用钢制管道，浸出槽氰化物添加处全部封闭锁死。严禁操作人员接触到氰化物溶液。

5.3.4  氰化车间要备有一定数量的氰化物解毒药品（亚硝基异戎酯、二毓基内醇等）。
5.3.5  氰化物保管发放由专人进行，并在良好通风下进行，并要配载口罩手套。

5.3.6  缺氧空间作业时应符合GB 8958的规定。作业时应采取通风换气措施。

缺氧空间作业主要防护措施包括：

a) 缺氧空间作业应配备符合要求的通风设备、个人防护用品、检测设备、照明设备、应急救援设备；
b)  缺氧空间应设置有效通风装置，将爆破作业时产生氮氧化物、一氧化碳等职业病危害因素及时的排除；
c)  应对缺氧空间可能存在的职业病危害因素进行检测、评价；
d)  所有进入缺氧空间的劳动者、监护者、作业负责人、应急救援服务人员须进行安全教育与培训； 
e) 劳动者进入工作面时，每班应进行有害气体检测，并佩戴便携式气体检测仪。

5.3.7  井下采用无轨设备运输时，设备应有尾气净化装置。

6　防噪声、防振技术措施 

6.1  尽量选用低噪声生产设备和生产工艺代替高噪声生产设备和生产工艺。产生噪声强度较大的生产设备应采取技术措施降低工作场所噪声的强度。

6.2  对开采过程和生产设备产生的噪声应采取减振、消声、隔声、吸声或综合控制等措施，降低噪声危害。开采场所的噪声控制及劳动者职业接触限值应符合GBZ1、和GBZ2.2的规定。

6.3  劳动者在接触噪声作业时,应佩戴有效的个人防护用品。

6.4  劳动者在接触振动作业时，应戴双层的防振手套。

7　防高温、低温技术措施

7.1防高温措施

7.1.1  井下和露天工作场所湿黑球温度指数应符合GBZ2.2的规定。  

7.1.2  井下工作场所湿黑球温度指数不符合GBZ2.2规定的，应根据实际情况采取通风措施，并采取有效的个人防护措施。

7.1.3  露天采矿驾驶员应在驾驶室内操控生产设备。

7.1.4  生产设备的驾驶室应设空调降温。

7.1.5  当气温高于37℃时，应减少作业时间。

7.2  防低温措施

7.2.1  井下工作场所温度、湿度应符合GBZ1、GBZ2.2的规定，冬季要采取防寒、采暖措施。

7.2.2  露天工作场所应设防风棚、取暖棚。

7.2.3  进行合理的劳动组织管理，合理安排工作时间与休息时间。

7.2.4  应做好个人保暖工作，穿戴好个体防护用品。

8　防电离辐射技术措施

8.1  依据矿山工作场所放射卫生防护和检测按GBZ18871《电离辐射防护与辐射源安全基本标准》的要求执行。

8.2  开采场所存在氡及其子体危害或其他放射性物质危害，应加强通风和防止内照射的个人防护措施。

8.3  工作场所的电离辐射水平应符合国家有关职业卫生标准；应进行放射作业危害评价，并安排合适的工作时间和选择有效的个人防护用品。

9　个体防护措施
9.1  用人单位应按GB/T 11651和GB/T 18664的规定为劳动者配备合格的个体防护用品和装备。
9.2  用人单位对个人防护用品应当进行经常性地维护、检修，定期检查其性能和效果，确保其处于正常状态。

9.3  使用人工破碎大块，应佩带护腿、防振手套和防护镜。

9.4  在破碎、磨浮车间和精矿处理车间，劳动者应带防毒口罩，药台工应带防毒面具，身体触及到药品和矿浆等应及时清洗。

9.5  用人单位应培训劳动者正确使用、维护个人防护用品。

9.6  劳动者应接受个人防护用品的相关知识培训。

9.7  劳动者在存在职业病危害因素的工作场所中应坚持佩戴个人防护用品。

9.8  劳动者应正确佩戴和使用个人防护用品。

9.9  劳动者对个人防护用品进行保养、清洁和维护。

9.10  黄金开采企业应有与职业病危害防护相适应的措施，有配套的更衣间、洗浴间等卫生设施。

10.　事故应急处置措施
10.1  接触粉尘、毒物、噪声、高温作业的岗位设置的安全标志应有职业病危害预防措施和应急处理措施。

10.2  产生职业病危害的工作场所，应在醒目位置设置公告栏，公布有关职业病危害防治的规章制度、操作规程、职业病危害事故应急救援措施。

10.3  对可能发生急性职业中毒的工作场所，应设冲淋设施及急救药品。

10.4  黄金开采企业应根据AQ/T 9002制订黄金开采企业职业健康事故应急救援预案，并及时更新，每年至少举行一次应急演练。

11.　职业健康管理

11.1　管理措施
11.1.1  黄金开采企业应制订职业病危害防治的技术措施计划，并列入企业中、长期发展规划，逐步加以落实。

11.1.2  黄金开采企业应建立完善的职业健康管理制度。
职业健康管理制度主要包括：
a）职业病危害防治责任制度；
b）职业病危害告知制度；
c）职业病危害项目申报制度；
d）职业病防治宣传教育培训制度；
e）职业病防护设施维护检修制度；
f）职业病防护用品管理制度；
g）职业病危害监测及评价管理制度；
h）建设项目职业卫生"三同时"管理制度；
i）劳动者职业健康监护及档案管理制度；
j）职业危害事故处理及报告制度；
k）职业病危害应急救援与管理制度；
l）岗位职业卫生操作规程；
m）剧毒化学品管理制度； 
n）法律、法规、规章规定的其他职业病防治制度。
11.1.3  在厂区内应按GB 2893、GB 2894的规定，正确地使用安全色与安全标志。
11.1.4  用人单位应对职业病危害防护设施进行管理，保证职业病危害防护设施的正常使用。
11.1.5  凡是接触的操作人员，一定要通过专门的安全培训知识使每个接触氰化物的工作人员要进行安全培训。
11.2  职业健康监护
11.2.1  应建立健全职业健康监护体系，保证劳动者能够得到与其所接触的职业病危害因素相应的健康监护。

11.2.2  应建立劳动者职业健康监护档案并按规定妥善保存，根据GBZ 188的规定组织接触职业病危害因素的劳动者进行定期健康检查。

11.2.3  有职业禁忌证者不应安排从事其所禁忌的作业，已被诊断为职业病的劳动者应及时进行治疗和定期复查，必要时调离原工作岗位，并妥善安置。

11.3　职业危害检测
11.3.1  黄金开采企业应配备必要的检测仪器及检测人员，对工作场所职业病危害因素及放射性有害因素每月定期监测。

11.3.2  职业病危害因素检测的项目、采样点的设定及数量、采样时机、采样频率、采样方法、采样记录、分析方法分别按GBZ116 、GBZ 159、GBZ/T 160、GBZ/T 189和 GBZ/T 192的有关规定进行。
11.3.3  定期对药库、药品配制间、药台及磨浮车间空气中的有害、有毒气体进行测量，检查通风防毒状况，及时采取措施改进。    

11.3.4  职业病危害定期检测资料应建立档案，每年应至少进行一次全面分析，评价劳动者接触有毒、有害因素的情况，制定改进措施。

11.3.5  黄金开采企业新、改、扩建项目在可研阶段应进行职业病危害预评价及审查，在初步设计阶段应进行职业病危害防护设施设计审查，在竣工验收阶段应进行职业病危害控制效果评价及审查。

11.3.6  黄金开采企业每三年进行一次现状评价。

11.4  教育培训

11.4.1  黄金开采企业应定期对全体劳动者进行职业健康教育培训。

11.4.2  接触尘、毒、噪声、高温等作业的劳动者上岗、换岗以及长期停工后复岗前,应经过“三级安全教育”和防尘、防毒、防噪声、防高温等技能培训，经考核合格后方可上岗。

11.4.3  凡是接触的操作人员，一定要通过专门的安全培训知识使每个接触氰化物的工作人员要进行安全培训。
11.4.4  职业病危害防护设施的操作、维修、监测人员应接受专业培训，考核合格后方可上岗。

11.4.5  黄金开采企业每年应至少组织一次职业健康知识技能再教育和考核。

附录A
（资料性附录）
  黄金开采企业工作场所接触职业病危害因素

A.1 黄金开采企业生产中劳动者在工作场所接触空气中有毒、有害的职业病危害因素及防护措施见表A.1。

表A.1金矿开采各工序中存在的主要职业病危害和防护措施

	工作方式
	主要职业危害
	防护措施

	露天开采

	凿岩：

	手持凿岩
	矽尘
	湿式作业、通风除尘、个体防护

	
	振动
	个体防护

	
	噪声
	个体防护

	机械凿岩
	矽尘
	湿（干）式作业、通风除（捕）尘、个体防护

	
	噪声
	个体防护

	爆破
	矽尘
	水袋幕帘防尘、个体防护

	
	一氧化碳
	自然通风、个体防护

	
	二氧化氮
	自然通风、个体防护

	
	二氧化硫
	自然通风、个体防护

	破碎
	矽尘
	湿式作业、个体防护

	
	噪声
	个体防护

	运输
	矽尘
	湿式作业、个体防护

	井下作业

	凿岩：

	手持凿岩
	矽尘
	湿式作业、个体防护

	
	振动
	个体防护

	
	噪声
	个体防护

	机械凿岩
	矽尘
	湿式作业、个体防护

	
	振动
	个体防护

	爆破
	矽尘
	水袋幕帘防尘、通风除尘

	
	一氧化碳
	通风排毒、个体防护

	
	二氧化氮
	通风排毒、个体防护

	
	二氧化硫
	通风排毒、个体防护

	支护
	水泥粉尘
	通风排毒、个体防护

	运输
	发动机尾气
	净化、通风排毒、个体防护

	选矿：

	破碎
	矽尘
	湿式作业、个体防护

	
	振动
	个体防护

	
	噪声
	个体防护

	球磨
	振动
	个体防护

	
	噪声
	个体防护

	选矿
	氰化物
	个体防护、药品防护、通风排毒


A.2矽尘的职业接触限值分为总尘和呼尘，其职业接触限值见表A.2。 

                      表A.2  矽尘的职业接触限值

	矽尘
	总尘 mg/m3
	呼尘mg/m3

	10%≤游离sio2含量≤50%
	1
	           0.7

	50%≤游离sio2含量≤80%
	0.7
	0.3

	游离sio2含量≥80%  
	0.5
	0.2

	水泥尘
	4
	1.5


A.3一氧化碳、二氧化氮的职业接触限值分为PC-TWA和PC-STEL，其职业接触限值见表A.3。

                    表A.3 一氧化碳、二氧化氮的职业接触限值
	职业病危害因素
	PC-TWA mg/m3
	PC-STEL mg/m3

	一氧化碳
	20
	30

	二氧化氮
	5
	10

	二氧化硫
	5
	10

	氰化物
	1（MAC）
	


                           _____________________
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