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前  言
本标准按照GB/T1.1-2009给出的规则起草。
本标准由国家安全生产监督管理总局提出。
本标准由全国安全生产标准化技术委员会防尘防毒分技术委员会(SAC/TC288/SC7)归口。
本标准起草单位: 吉林省职业病防治院、吉林省安全生产监督管理局、吉林省安全生产检测检验中心有限公司、吉林亚泰水泥有限公司。
本标准主要起草人: 王宏峰、陈彬、李梁、王福祥、马连英、王文俊、孙洪伟、平克。
水泥生产企业防尘防毒技术规范
范围
本标准规定了水泥生产企业尘毒防治的基本要求、选址与布局、工艺过程工程防护、个人防护措施、管理措施、事故应急处置措施、职业健康监护和职业卫生培训等要求。
本标准适用于水泥生产企业的防尘防毒设计和生产运行管理。
规范性引用文件   

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 9774 水泥包装袋
GB 18068.1 非金属矿物制品业卫生防护距离 第1部分 水泥制造业
GB 50295  水泥工厂设计规范
GB 50577　水泥工厂职业安全卫生设计规范    

GB/T 16911　水泥生产防尘技术规程    

GBZ １　工业企业设计卫生标准       

GBZ  2  工作场所有害因素职业接触限值（所有部分）
GBZ 158　工作场所职业病危害警示标识
GBZ 188　职业健康监护技术规范
GBZ/T 205　密闭空间作业职业危害防护规范
AQ/T 9002　生产经营单位安全生产事故应急预案编制导则
术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
职业健康监护 occupational health surveillance

是以预防为目的，根据劳动者的职业接触史，通过定期或不定期的医学健康检查和健康相关资料的收集，连续性地监测劳动者的健康状况，分析劳动者健康变化与所接触的职业病危害因素的关系，并及时地将健康检查和资料分析结果报告给用人单位和劳动者本人，以便及时采取干预措施，保护劳动者健康。职业健康监护主要包括职业健康检查和职业健康监护档案管理等内容。职业健康检查包括上岗前、在岗期间、离岗时和离岗后医学随访以及应急健康检查。
[GBZ 188-2014，定义3.1]

尘毒防治 controll of dust and toxicant

加强各项防尘防毒的技术和管理措施，减少作业人员的职业病发病率。
基本要求
1.1　 水泥生产企业防尘防毒工作应坚持预防为主、防治结合、综合治理的原则，优先采用有利于防治职业病和保护劳动者健康的新材料、新工艺、新设备、新技术，逐步替代职业病危害严重的材料、工艺、设备。   

1.2　 水泥生产企业防尘防毒工作应持续改进，不断降低作业场所尘毒等有害物质浓度。
1.3　 水泥生产企业的新建、改建、扩建、技术改造和技术引进项目，防尘防毒设施应与主体工程同时设计、同时施工、同时投入生产和使用，并进行评价。
1.4　 水泥生产企业设计应采用新型干法水泥生产工艺，严禁新建和扩建湿法回转窑、立波尔窑、干法中空窑等国家产业政策禁止建设的水泥生产线。
1.5　 水泥生产作业场所产生的粉尘、有毒物质及其他有害因素的浓度或强度限值应符合GBZ 2的规定。
1.6　 水泥生产企业不得将产生职业病危害的作业转移给不具备职业病防护条件的单位和个人。
1.7　 水泥生产企业应当对职业病防护设备、应急救援设施进行维护、检修和保养，定期检测其性能和效果，确保其处于正常状态，不得擅自拆除或者停止使用。
选址与布局
1.8　 选址应根据风向频率及地形等因素确定。季风区水泥厂应布置在城镇和居住区全年最小频率风向的上风侧；主导风向区的水泥工厂应布置在主导风向的下风向。
1.9　 水泥厂与周边的城镇和居民区之间的卫生防护距离，应符合GB 18068的规定。
1.10　 生产区宜布置在当地全年最小频率风向的上风侧；非生产区布置在在当地全年最小频率风向的下风侧；辅助生产区布置在两者之间。
1.11　 宜将产生严重职业性有害因素的设施远离产生一般职业性有害因素的其他设施，应将车间按有无危害、危害的类型及其危害浓度（强度）分开。
1.12　 噪声与振动较大的生产设备宜安装在单层厂房内，当设计需要将这些生产设备安置在多层厂房内时，宜将其安装在底层，并采取有效的隔声和减振措施。
1.13　 余热锅炉宜布置在热负荷中心附近，应处于全年最小频率风向的上风侧。
1.14　 煤粉制备车间宜采用独立布置的方式。
1.15　 污水处理设施宜布置在厂区的一侧和主导风向的下风向。
工艺过程工程防护
1.16　 防尘
1.16.1　 物料破碎
石灰石、砂岩、铁矿石、石膏、熟料、煤、混合材料等物料破碎时，应采用袋式除尘器除尘。颚式破碎机出口应连同输送设备设吸尘罩。反击式破碎机、锤式破碎机进料和出料口应采用密闭装置，同时可增设均压管，以减少进出料口的粉尘飞扬。
1.16.2　 原料粉磨
配料仓顶和仓底及输送设备转运点均应设除尘设施。磨机用预热器或冷却机废气作为烘干热源时，可与预热器或冷却机废气合用一台除尘器，除尘系统应保温。生料磨、水泥磨的除尘应采用袋式除尘，其磨尾含尘气体温度接近露点温度时，应采用有效的防结露措施。生料粉磨宜采用烘干磨，简化工艺，减少产尘点。煤磨系统的除尘应采用煤磨专用袋式除尘器或电除尘器，该除尘器应具有完善的防燃、防爆、防静电措施。除尘器本体包括灰斗严禁有易积灰死角，灰斗应设温度检测和定时振打装置。磨前喂料装置应有防尘措施，磨尾卸料口和除尘器出灰口应装锁风装置。
1.16.3　 生料均化及入窑喂料
各类物料应设置专用储库，不得露天堆放，对临时露天存放的物料应加盖苫布或采取其他防尘措施。生料均化库顶和库底、入窑系统输送设备转运点应设置除尘装置。各粉料库（仓）应在顶部卸压口安装袋式除尘器。原料及熟料各库底配料下料口应安装吸尘罩，采用袋式除尘器进行净化处理。储库抓斗吊车司机室，应安装空气调节与净化装置，并配备必要的除尘设施。均化堆场堆料机宜选择扬尘低的设备，均化堆场应采用建筑密封。
1.16.4　 煤粉制备
喂煤设备可采用定量或定容式喂料机，并应采取入磨锁风措施。煤粉的选粉宜采用动态选粉机，粗粉下料管上应设锁风装置。煤粉系统的所有风管及溜子应减少拐弯，需拐弯时，应防止煤粉堆积。除尘设备应选用煤磨专用的除尘器，并有防燃、防爆、防静电及防结露等设施。
1.16.5　 物料烘干
烘干系统应设置除尘装置。烘干机除尘，可根据排放标准的要求选用袋式除尘器或电除尘器，除尘器应采取防腐和防止结露的措施。回转式烘干机与吸尘罩的连接处，应严格密闭，其卸料口和除尘器出灰口均须装锁风装置。其他形式烘干机的除尘，应根据其设备性能和烟气特性选择相应的除尘方案。
1.16.6　 熟料烧成
1.16.6.1　 尘源控制
采用先进的控制手段，严格控制各项工艺指标，建立稳定的热工制度，保证窑的煅烧状态连续、平稳，风量波动小。废气处理系统可选用袋式除尘器或电除尘器。窑头厂房应设置散热和通风设施。熟料冷却机余风的除尘，宜采用电除尘器或袋式除尘器。    

1.16.6.2　 回转窑
回转窑窑尾除尘系统的大型袋式除尘器应符合GB/T 16911的要求，并采取措施保证在窑况异常时仍能正常运转，消除异常情况下的颗粒物排放。窑系统应密闭，窑的旋转部分与固定装置的连接处，如筒体与窑头、窑尾与烟室等的密封措施应定期检查、维修，漏风、漏料应及时处理。蓖式冷却机废气应设电除尘器或袋式除尘器，净化后排放。
1.16.7　 输送
物料输送应尽可能选用密闭性能好的输送设备。物料输送过程中的排风除尘，可视具体情况采用集中处理或分散就地处理。输送设备转运点、下料口的设计安装，应尽可能降低物料的落差，并配备必要的除尘设施。斗式提升机视高度，在一端或两端分别设置吸风口，排风除尘。选用皮带输送机时应进行有效的密闭，可采用全封闭密闭罩，适当设置吸风口，密闭排风罩应开设清扫孔，也可在物料转运处及下料口设置局部密闭罩，进行排风除尘。
1.16.8　 水泥储存和包装、装车
1.16.8.1　 水泥成品储存库
水泥成品储存库库顶、库底、水泥库的落料口应设置除尘设施。
1.16.8.2　 袋装水泥
水泥包装系统的提升机、筛分设备、中间仓、包装机、接包机、清包机、卸袋机和胶带输送机转载点等处均应配备除尘设施。包装机周围应安装围档，以提高除尘系统效率；包装机除尘应采用袋式除尘器，在包装操作区除尘吸风口的设置应保证操作工人处于尘源的上风向,确保风量充足,并确保高效捕集。水泥输送皮带的转运点应尽可能平稳、顺畅。 

1.16.8.3　 散装水泥入库、卸料及装车
散装水泥的入库、卸料及装车应设置除尘设施。散装水泥装车，应在水泥库汽车配气孔相应位置合理设置除尘器，并在散装水泥开始装车前打开。
1.16.8.4　 袋装水泥装车
袋装水泥装车过程劳动者应轻拿轻放，且装车机落包高度不得超过1m。搬运过程应杜绝违章操作，控制包装袋破损率。根据具体情况配置可移动吸尘罩或在成品输送皮带安装固定的吸尘罩，捕集输送皮带及水泥袋表面散落的水泥。
1.16.8.5　 水泥袋防尘要求
水泥包装袋质量应符合GB  9774的要求，每一批号水泥包装袋均应有出厂合格证和质量检验报告；鼓励使用防尘效果较好的纸质包装袋，纸塑复合袋、覆膜塑编袋不得使用再生料。纸塑复合袋、覆膜编织袋编织密度应细致、紧密，保证在接包、皮带输送、皮带转接、落包过程中无明显冒灰。
1.16.8.6　 水泥装袋、码堆与装车自动化
水泥生产企业应优先采用无人自动化的包装机、码堆机和装车机，降低劳动者接触粉尘机会。
1.16.9　 其他
1.16.9.1　 通风与防尘
主控制室、计算机房和工程师站均应采取防尘措施，当通风不能满足工艺对室内温度、湿度要求时，应设空气调节装置。应及时清理厂区道路等处的积尘，配备洒水车。    

1.16.9.2　 余热锅炉
对进入窑头余热锅炉的废气宜设置粉尘分离装置，窑尾余热锅炉应设置清灰装置。余热锅炉进、出口的废气管道的设计，应简捷顺畅、附件少、气密性高，并应设置防积灰装置。
1.16.9.3　 焊接作业
使焊接操作实现机械化、自动化、劳动者与焊接环境相隔离，从根本上消除焊接作业对人体的危害。选择无毒或低毒的焊条，是降低焊接危害的有效措施之一。在自然通风较差的室内、封闭的容器内进行焊接作业时，应有机械通风措施。
1.17　 防毒
1.17.1　 堆料机出料地沟内宜设通风设施，也可设置对流通风道。
1.17.2　 原料粉磨除尘器和窑尾收尘器应设置一氧化碳检测报警装置。
1.17.3　 煤粉制备系统的电除尘器或袋除尘器出口及煤粉仓应设有温度及一氧化碳检测和报警装置。
1.17.4　 回转窑及窑磨一体化废气处理采用电除尘器时，其入口应设置一氧化碳检测装置。
1.17.5　 总降压变电站、配电站或电力室的高压开关柜室及电容器室、乙炔气库等辅助生产厂房，应采取通风措施，并应设置事故排风装置。事故排风装置可与经常使用的排热系统合用，但应保证在发生事故时能提供足够的排风量。
1.17.6　 产生有害气体的辅助生产车间应设置机械排风系统。余热锅炉的汽机房、加氯间，化验室、计量室应根据消除有害气体计算风量，当缺乏必要资料时，可按房间换气次数确定，换气次数应符合GB 50295的规定。
1.17.7　 事故排风装置宜选用轴流风机或离心风机，风机应设置在有害气体或有爆炸危害物质散发量最大的地点，风机开关应设置在室内、外便于操作的位置，并应根据具体情况选用防爆型或防腐型风机，同时应采取防止气流短路的措施。
1.17.8　 进入设备内检查或检修时，应按GBZ/T 205的要求，办理进入受限空间的相关手续，确保人员安全。
1.18　 降噪
1.18.1　 设备选型宜采用低噪声的设备。
1.18.2　 水泥粉磨系统中易被物料磨损的工艺非标准件、阀门以及风管等，应采取耐磨和降噪措施。
1.18.3　 压缩空气站中空气压缩机宜选用低噪声的设备。
1.18.4　 振辐、功率大的设备应设计减振基础。罗茨风机进出风管及旁路管道应装消声器，空气压缩机的进风管口应装消声器。
1.18.5　 输送粒状物的下料溜子内应有降低噪声的措施。
1.18.6　 破碎机、磨机、风机和空气压缩机等生产设备，应在设计中采取噪声防治措施，宜采取壳体噪声隔离或建筑噪声隔离等措施。
1.18.7　 在原料粉磨、熟料烧成、煤粉制备、水泥粉磨、水泥包装及各类破碎等生产车间设置的值班室应为隔声室。
1.19　 其他
1.19.1　 生产工艺过程有可能产生微波或高频电磁场的设备应采取防止电磁辐射泄漏的措施。
1.19.2　 产生非电离辐射的设备应采取屏蔽措施。
1.19.3　 控制室应设置防尘、隔声、隔热和通风等设施。对采用集散型计算机控制系统的新建生产工艺线，宜设中央控制室。中央控制室应布置在有较好的采光和通风、噪声小、灰尘少、振动小、无有害气体侵袭的位置。
1.19.4　 水泥工厂的生产、生活卫生用室设计，应符合GB 50577和国家现行有关工业企业设计卫生标准的规定，并应保证主要人员活动区域200m范围内设有卫生间。
个体防护    

1.20　 应当为劳动者提供符合国家职业卫生标准的职业病防护用品，并督促、指导劳动者按照使用规则正确佩戴、使用，不得发放钱物替代发放职业病防护用品。
1.21　 应当对职业病防护用品进行维护、保养，确保防护用品有效，不得使用不符合国家职业卫生标准或者已经失效的职业病防护用品。
1.22　 各生产环节劳动者应根据职业性接触生产性粉尘和毒物作业危害程度分级、作业特点和防护要求选择配置个人使用的职业病防护用品，可参考附录A。
管理    

1.23　 应当在醒目位置设置公告栏，公布有关职业病防治的规章制度、操作规程、职业病危害事故应急救援措施和工作场所职业病危害因素检测结果。
1.24　 存在或者产生职业病危害的工作场所、作业岗位、设备、设施，按照GBZ 158的规定，在醒目位置设置图形、警示线、警示语句等警示标识和中文警示说明。警示说明应当载明产生职业病危害的种类、后果、预防和应急处置措施等内容。
1.25　 对职业病防护设备、应急救援设施和个人使用的职业病防护用品，用人单位应当进行经常性的维护、检修，定期检测其性能和效果，确保其处于正常状态，不得擅自拆除或者停止使用。
1.26　 应当设置或者指定职业卫生管理机构或者组织，配备专职或兼职职业卫生管理人员。职业卫生设施应设专人管理与维护。
1.27　 应当制定职业病危害防治计划和实施方案，建立和健全职业卫生管理制度和操作规程，可参考附录B。
1.28　 应当实施由专人负责的工作场所职业病危害因素日常监测，确保监测系统处于正常工作状态。
1.29　 应当委托具有相应资质的职业卫生技术服务机构，每年至少进行一次职业病危害因素检测，每三年至少进行一次职业病危害现状评价。
1.30　 应当建立和健全职业卫生档案资料，可参考附录C。
应急措施    

1.31　 应针对生产过程中产生的粉尘、毒物等有害因素危害劳动者身体健康或者引起职业病发生，以及密闭空间职业病危害，根据GBZ １的要求采取相应的应急处置措施，严格要求作业人员遵守操作规程，避免各类职业病危害的发生。
1.32　 在设计处理危险废物车间时，应同步设计相应的事故防范、应急和救援设施。
1.33　 各种物料筒仓的顶部应设置可锁人孔门，在直径15m以上筒仓的下部应同时设置可锁人孔门。
1.34　 使用和处置酸碱或其他腐蚀性物质、危险废物的车间或场所，应设置中和溶液以及冲洗皮肤、眼睛的洗眼器、喷淋器等设施。
1.35　 用人单位应当根据有关法律、法规和AQ/T 9002的规定，结合本单位的尘毒状况、危险性分析情况和可能发生的职业病危害特点，制定职业病危害应急救援与管理制度。综合应急预案应当包括本单位的应急组织机构及其职责、预案体系及响应程序、事故预防及应急保障、应急培训及预案演练等主要内容。
1.36　 应当建立健全应急救援设施基本信息，以及其配置、使用、维护、检修与更换等记录，职业病危害事故应急处置记录等职业卫生档案资料。
职业健康监护
1.37　 对从事接触职业病危害因素作业的劳动者，应当按照《用人单位职业健康监护监督管理办法》、和GBZ 188的有关规定组织上岗前、在岗期间、离岗时的职业健康检查，并将检查结果书面如实告知劳动者。
1.38　 应当根据职业健康检查报告，采取下列措施：
a)对有职业禁忌的劳动者，调离或者暂时脱离原工作岗位；
b)对健康损害可能与所从事的职业相关的劳动者，进行妥善安置；
c)对需要复查的劳动者，按照职业健康检查机构要求的时间安排复查和医学观察；
d)对疑似职业病病人，按照职业健康检查机构的建议安排其进行医学观察或者职业病诊断；
e)对存在职业病危害的岗位，立即改善劳动条件，完善职业病防护设施，为劳动者配备符合国家标准的职业病危害防护用品。
1.39　 应当为劳动者个人建立职业健康监护档案，并按照有关规定妥善保存。职业健康监护档案包括下列内容：
a)劳动者姓名、性别、年龄、籍贯、婚姻、文化程度、嗜好等情况；
b)劳动者职业史、既往病史和职业病危害接触史；
c)历次职业健康检查结果及处理情况；
d)职业病诊疗资料；
e)需要存入职业健康监护档案的其他有关资料。
职业卫生培训
1.40　 主要负责人和职业卫生管理人员应当具备与水泥生产企业所从事的生产经营活动相适应的职业卫生知识和管理能力，遵守职业病防治法律、法规，依法组织职业病防治工作。并接受职业卫生培训，应当包括下列主要内容：
a)职业卫生相关法律、法规、规章和国家职业卫生标准；
b)职业病危害预防和控制的基本知识；
c)职业卫生管理相关知识；
d)国家安全生产监督管理总局规定的其他内容。
1.41　 应当对劳动者进行上岗前的职业卫生培训和在岗期间的定期职业卫生培训，对职业病危害严重的岗位的劳动者，进行专门的职业卫生培训。因变更工艺、技术、设备、材料，或者岗位调整导致劳动者接触的职业病危害因素发生变化的，应当重新对劳动者进行上岗前的职业卫生培训，经培训合格后方可上岗作业。指导劳动者正确使用职业病防护设备和个人使用的职业病防护用品。
1.42　 应当将应急预案的培训纳入安全生产培训工作计划，并组织开展应急预案培训活动，使有关人员了解应急预案内容，熟悉应急职责、应急程序和岗位应急处置方案。
附 录 A
（资料性附录）
作业场所主要职业病危害因素识别以及个人使用的职业病防护用品配置建议
表A.1选择配置个人使用的职业病防护用品参考
	生产工艺
	工作场所
	工作岗位
	设   备
	职业病
危害因素
	防护部位
	防护
功能
	应使用的
职业病防护用品
	可使用的
职业病防护用品

	原料粉磨及废气处理
	原料料组系统和废气处理系统
	磨机和废气处理
	辊式磨、旋风筒、通风机、收尘器、除尘器、空气输送斜槽、提升机、螺旋输送机、增湿塔、高温风机
	石灰石粉尘、煤尘、其他粉尘和矽尘，二氧化硫、氮氧化物、二氧化碳和一氧化碳，噪声和振动
	头部
防护用品
	特种
	安全帽
	防冲击护目镜，防寒鞋、防寒手套、防寒服和防寒帽（冬季室外作业时需配置），防高温的涤棉太阳帽，防机械伤害手套，防振手套和防振鞋，长管面具、过滤式自救器，透气式防毒衣、隔绝式防毒衣、橡胶防毒连体衣

	
	
	
	
	
	
	防尘
	披肩、送风防尘帽，
过滤送风式防尘安全帽
	

	
	
	
	
	
	呼吸器官
防护用品
	防尘
	复式防尘口罩，过滤式防微粒口罩
	

	
	
	
	
	
	
	防毒
	防毒口罩、罐式防毒口罩、过滤式防毒面罩
	

	
	
	
	
	
	眼（面部）
防护用品
	防尘
	防尘风镜、送风防尘面罩、防烟尘眼罩、供气式送风面罩
	

	
	
	
	
	
	
	防毒
	防毒口罩
	

	
	
	
	
	
	听觉器官
防护用品
	防噪声
	防噪声耳塞、耳罩
	

	
	
	
	
	
	手部防护用品
	普通防护手套
	线手套、棉布单布手套、防滑手套、皮手套、纯棉布套袖
	

	
	
	
	
	
	
	防毒
	防化学品手套
	

	
	
	
	
	
	足部防护用品
	防尘
	光面单皮鞋、绒面单皮鞋
	

	
	
	
	
	
	躯干防护用品
	普通防护服
	套服、无纺布防护服、大褂、面布围裙、帆布围裙
	

	
	
	
	
	
	
	防毒
	化学品防护服
	

	生料均化及入窑喂料
	生料均化库
	生料均化
	斗式提升机、空气输送斜槽、生料均化库
	其他粉尘、矽尘，噪声和振动
	头部防护用品
	特种
	安全帽
	防冲击护目镜，防寒鞋、防寒手套、防寒服和防寒帽（冬季室外作业时需配置），防高温的涤棉太阳帽，防机械伤害手套，防振手套和防振鞋

	
	
	
	
	
	
	防尘
	披肩、送风防尘帽，过滤送风式防尘安全帽
	

	
	
	
	
	
	呼吸器官
防护用品
	防尘
	复式防尘口罩，过滤式防微粒口罩
	

	
	
	
	
	
	眼（面部）
防护用品
	防尘
	防尘风镜、送风防尘面罩、防烟尘眼罩、供气式送风面罩
	

	
	
	
	
	
	听觉器官
防护用品
	防噪声
	防噪声耳塞、耳罩
	

	
	
	入窑系统
	卸料口、生料计量仓，生料计量设施、流量控制阀、空气输送斜槽、提升机
	
	手部防护用品
	普通防护手套
	线手套、棉布单布手套、防滑手套、皮手套、纯棉布套袖
	

	
	
	
	
	
	足部防护用品
	防尘
	光面单皮鞋、绒面单皮鞋
	

	
	
	
	
	
	躯干防护用品
	普通防护服
	套服、无纺布防护服、大褂、面布围裙、帆布围裙
	

	熟料烧成
	回转窑
	窑头
	--
	水泥粉尘、其他粉尘、矽尘，二氧化硫、氮氧化物、二氧化碳和一氧化碳，噪声、振动和高温
	头部防护用品
	特种
	安全帽
	头部防高温用品（太阳帽、晴雨帽、降温帽），眼（面部）防高温用品（隔热面罩、隔热披肩面罩，防紫外线、红外线护目镜或面罩），手部防高温用品（隔热长、短筒手套）、足部防高温用品（防热阻燃靴），躯干阻燃防护用品（阻燃防热服、阻燃连体式防护服）、躯干防高温用品（隔热工作服）；防冲击护目镜，防机械伤害手套，防振手套和防振鞋

	
	
	
	
	
	
	防尘
	披肩、送风防尘帽，过滤送风式防尘安全帽
	

	
	
	
	
	
	呼吸器官
防护用品
	防尘
	复式防尘口罩，过滤式防微粒口罩
	

	
	
	
	
	
	
	防毒
	防毒口罩、罐式防毒口罩、过滤式防毒面罩
	

	
	
	窑尾
	旋风预热器、
分解炉
	
	眼（面部）
防护用品
	防尘
	防尘风镜、送风防尘面罩、防烟尘眼罩、供气式送风面罩
	

	
	
	
	
	
	
	防毒
	防毒口罩
	

	
	熟料冷却
	
	
	
	听觉器官
防护用品
	防噪声
	防噪声耳塞、耳罩
	

	
	
	
	
	
	手部防护用品
	普通防护手套
	线手套、棉布单布手套、防滑手套、皮手套、纯棉布套袖
	

	
	
	--
	充气梁式篦冷机
	
	
	防毒
	防化学品手套
	

	
	
	
	
	
	足部防护用品
	防尘
	光面单皮鞋、绒面单皮鞋
	

	
	
	
	
	
	躯干防护用品
	普通防护服
	套服、无纺布防护服、大褂、面布围裙、帆布围裙
	

	
	
	
	
	
	
	防毒
	化学品防护服
	


表A.1　选择配置个人使用的职业病防护用品参考 （续）
	生产工艺
	工作场所
	工作岗位
	设   备
	职业病
危害因素
	防护部位
	防护
功能
	应使用的
职业病防护用品
	可使用的
职业病防护用品

	石灰石输送及预均化堆场
	堆场
	石灰石预均化堆场
	悬臂式堆料机、桥式刮板取料机、胶带输送机
	石灰石粉尘、矽尘，噪声和振动
	头部防护用品
	普通
	纯棉布工作帽
	防冲击护目镜，防寒鞋、防寒手套、防寒服和防寒帽（冬季室外作业时需配置），防高温的涤棉太阳帽，防机械伤害手套，防振手套和防振鞋

	
	
	
	
	
	
	特种
	安全帽
	

	
	
	
	
	
	
	防尘
	披肩、送风防尘帽，
过滤送风式防尘安全帽
	

	
	
	
	
	
	呼吸器官防护用品
	防尘
	复式防尘口罩，过滤式防微粒口罩
	

	
	输送
	原料
调配站
	石灰石仓
	
	眼（面部）防护用品
	防尘
	防尘风镜、送风防尘面罩、防烟尘眼罩、供气式送风面罩
	

	
	
	
	
	
	听觉器官防护用品
	防噪声
	防噪声耳塞、耳罩
	

	
	
	
	
	
	手部防护用品
	普通防护手套
	线手套、棉布单布手套、防滑手套、皮手套、纯棉布套袖
	

	
	
	
	
	
	足部防护用品
	防尘
	光面单皮鞋、绒面单皮鞋
	

	
	
	
	
	
	躯干防护用品
	普通防护服
	套服、无纺布防护服、大褂、围裙
	

	铁矿石、硅石和粉煤灰的破碎及输送
	均化库
	铁矿石
预均化库
	卸车坑、板式给料机、反击式粗碎机
	其他粉尘、矽尘，噪声和振动
	头部防护用品
	普通
	纯棉布工作帽
	

	
	
	
	
	
	
	特种
	安全帽
	

	
	
	
	
	
	
	防尘
	披肩、送风防尘帽，
过滤送风式防尘安全帽
	

	
	
	硅石
预均化库
	
	
	呼吸器官防护用品
	防尘
	复式防尘口罩，过滤式防微粒口罩
	

	
	
	
	
	
	眼（面部）防护用品
	防尘
	防尘风镜、送风防尘面罩、防烟尘眼罩、供气式送风面罩
	

	
	
	
	
	
	听觉器官防护用品
	防噪声
	防噪声耳塞、耳罩
	

	
	
	粉煤灰
预均化库
	卸车坑、板式给料机、冲击式破碎机、电子皮带称、皮带机和入磨皮带
	煤尘、矽尘，噪声和振动
	手部防护用品
	普通防护手套
	线手套、棉布单布手套、防滑手套、皮手套、纯棉布套袖
	

	
	
	
	
	
	足部防护用品
	防尘
	光面单皮鞋、绒面单皮鞋
	

	
	
	
	
	
	躯干防护用品
	普通防护服
	套服、无纺布防护服、大褂、面布围裙、帆布围裙
	

	辅助原料和煤的预均化堆场及输送
	堆场
	预均化
堆场
	受料坑，板式喂料机、破碎机、胶带输送机、刮板取料机 
	煤尘、其他粉尘、矽尘，噪声和振动
	头部防护用品
	普通
	纯棉布工作帽
	

	
	
	
	
	
	
	特种
	安全帽
	

	
	
	
	
	
	
	防尘
	披肩、送风防尘帽，
过滤送风式防尘安全帽
	

	
	
	
	
	
	呼吸器官防护用品
	防尘
	复式防尘口罩，过滤式防微粒口罩
	

	
	
	
	
	
	眼（面部）防护用品
	防尘
	防尘风镜、送风防尘面罩、防烟尘眼罩、供气式送风面罩
	

	
	
	
	
	
	听觉器官防护用品
	防噪声
	防噪声耳塞、耳罩
	

	
	
	
	
	
	手部防护用品
	普通防护手套
	线手套、棉布单布手套、防滑手套、皮手套、纯棉布套袖
	

	
	
	
	
	
	足部防护用品
	防尘
	光面单皮鞋、绒面单皮鞋
	

	
	
	
	
	
	躯干防护用品
	普通防护服
	套服、无纺布防护服、大褂、面布围裙、帆布围裙
	

	原料调配
	配料系统
	调配站
	定量给料机、胶带输送机、原料磨粉磨设施
	石灰石粉尘、煤尘、其他粉尘、矽尘，噪声和振动
	
	
	
	


表A.1　选择配置个人使用的职业病防护用品参考 （续）
	生产工艺
	工作场所
	工作岗位
	设   备
	职业病
危害因素
	防护部位
	防护
功能
	应使用的
职业病防护用品
	可使用的
职业病防护用品

	熟料烧成
	熟料破碎
	--
	锤式破碎机、链斗输送机
	水泥粉尘、其他粉尘、矽尘，噪声和振动
	头部
防护用品
	特种
	安全帽
	防冲击护目镜，防寒鞋、防寒手套、防寒服和防寒帽（冬季室外作业时需配置），头部防高温用品（太阳帽、晴雨帽、降温帽、布炉前帽），防机械伤害手套，防振手套和防振鞋

	
	冷却机
	--
	风管、窑尾分解炉、电收尘器
	
	
	防尘
	披肩、送风防尘帽，过滤送风式防尘安全帽
	

	熟料入库
	储存库
	--
	钢筋砼筒库、胶带输送机
	
	
	
	
	

	熟料发送
	火车散装
	--
	散装库、火车散装机
	
	呼吸器官
防护用品
	防尘
	复式防尘口罩，过滤式防微粒口罩
	

	
	汽车散装
	--
	散装库、汽车散装机
	
	眼（面部）
防护用品
	防尘
	防尘风镜、送风防尘面罩、防烟尘眼罩、供气式送风面罩
	

	煤粉制备
	辊式磨
	--
	原煤仓、喂料机、磨机、袋式收尘器、热风炉
	煤尘、矽尘，噪声和振动
	
	
	
	

	
	窑头及
分解炉燃烧器
	风机
	窑头一次风机、送煤风机
	
	
	
	
	

	
	
	窑头燃烧器
	煤粉仓、计量输送设施、煤粉燃烧器
	
	
	
	
	

	混合材储存
及输送
	堆场及卸车坑
	--
	板式喂料机、破碎机、胶带输送机、水泥调配仓
	石膏粉尘、矽尘，噪声和振动
	听觉器官
防护用品
	防噪声
	防噪声耳塞、
耳罩
	

	矿渣烘干
	矿渣烘干机
	--
	矿渣卸车坑、斗式提升机、胶带输送机、烘干机、矿渣库
	其他粉尘、矽尘，噪声和振动
	
	
	
	

	水泥粉磨
	水泥调配站
	熟料、石膏、石灰石、油母页岩、凝灰岩配料库
	定量给料机、计量设施、胶带输送机、输送斜槽、提升机
	水泥粉尘、其他粉尘、矽尘，噪声和振动
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	手部防护用品
	普通防护手套
	线手套、棉布单布手套、防滑手套、皮手套、纯棉布套袖
	

	
	
	
	
	
	足部
防护用品
	防尘
	光面单皮鞋、绒面单皮鞋
	

	
	物料分选
	--
	输送斜槽、提升机、高效选粉机
	
	
	
	
	

	
	粉磨系统
	--
	胶带输送机、辊压机、球磨机、袋式收尘器
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	躯干
防护用品
	普通防护服
	套服、无纺布防护服、大褂、面布围裙、帆布围裙
	

	水泥储存及发送
	水泥库
	减压锥及
充气装置
	罗茨鼓风机、库底缓冲仓，卸料装置、空气输送斜槽、斗式提升机
	水泥粉尘、矽尘，噪声和振动
	
	
	
	

	
	
	水泥散装
	汽车散装机
	
	
	
	
	

	水泥包装及发送
	包装库
	包装中间仓
	包装机、卸袋输送机、袋装水泥成品库、汽车装车机
	
	
	
	
	

	
	
	水泥散装库
	斜槽、提升机、落料口
	
	
	
	
	


表A.1　选择配置个人使用的职业病防护用品参考（续）
	生产工艺
	工作场所
	工作岗位
	设   备
	职业病
危害因素
	防护部位
	防护
功能
	应使用的
职业病防护用品
	可使用的
职业病防护用品

	辅助生产工艺
	辅助生产车间
	空压机站
	空压机
	噪声和振动
	听觉器官防护用品
	防噪声
	防噪声耳塞、耳罩
	防冲击护目镜，防寒鞋、防寒手套、防寒服和防寒帽（冬季室外作业时需配置），防机械伤害手套

	
	
	
	
	
	手部防护用品
	防振动
	防振手套
	

	
	
	
	
	
	足部防护用品
	
	防振鞋
	

	
	
	化验室
	酸度计、钙铁煤分析仪、f-GaO分析仪等
	水泥粉尘、其他粉尘、石灰石粉尘、石膏粉尘、煤尘、矽尘，酸、碱、盐、氧化物和有机溶剂
	头部防护用品
	特种
	安全帽
	配备实验室化学品泄漏处理器材工具： 1、吸附棉2、化学品泄漏处理吸附剂3、泄漏应急处理桶（有毒物质密封桶套装）

	
	
	
	
	
	
	防尘
	披肩、送风防尘帽，过滤送风式防尘安全帽
	

	
	
	
	
	
	呼吸器官防护用品
	防尘
	复式防尘口罩，过滤式防微粒口罩
	

	
	
	
	
	
	
	防毒
	防毒口罩、罐式防毒口罩、过滤式防毒面罩
	

	
	
	
	
	
	眼（面部）防护用品
	防尘
	防尘风镜、送风防尘面罩、防烟尘眼罩、供气式送风面罩
	

	
	
	
	
	
	
	防毒
	防毒口罩
	

	
	
	
	
	
	听觉器官防护用品
	防噪声
	防噪声耳塞、耳罩
	

	
	
	
	
	
	手部防护用品
	普通防护手套
	线手套、棉布单布手套、防滑手套、皮手套、纯棉布套袖
	

	
	
	
	
	
	
	防毒
	防化学品手套
	

	
	
	
	
	
	足部防护用品
	防尘
	光面单皮鞋、绒面单皮鞋
	

	
	
	
	
	
	躯干防护用品
	普通防护服
	套服、无纺布防护服、大褂、面布围裙、帆布围裙
	

	
	
	
	
	
	
	防毒
	化学品防护服
	

	
	
	计量室
	矿粉和矿渣称、计量绞刀、水泥试验磨等
	水泥粉尘、其他粉尘、石灰石粉尘、石膏粉尘、煤尘、矽尘，噪声和振动
	头部防护用品
	特种
	安全帽
	防冲击护目镜，防寒鞋、防寒手套、防寒服和防寒帽（冬季室外作业时需配置），防高温的涤棉太阳帽

	
	
	
	
	
	
	防尘
	披肩、送风防尘帽，过滤送风式防尘安全帽
	

	
	
	
	
	
	呼吸器官防护用品
	防尘
	复式防尘口罩，过滤式防微粒口罩
	

	
	
	
	
	
	眼（面部）防护用品
	防尘
	防尘风镜、送风防尘面罩、防烟尘眼罩、供气式送风面罩
	

	
	
	
	
	
	听觉器官防护用品
	防噪声
	防噪声耳塞、耳罩
	

	
	
	
	
	
	手部防护用品
	普通防护手套
	线手套、棉布单布手套、防滑手套、皮手套、纯棉布套袖
	

	
	
	
	
	
	足部防护用品
	防尘
	光面单皮鞋、绒面单皮鞋
	

	
	
	
	
	
	躯干防护用品
	普通防护服
	套服、无纺布防护服、大褂、面布围裙、帆布围裙
	

	
	
	变压站
	变配电设施
	工频电场
和噪声
	头部防护用品
	防电磁辐射
	防微波帽
	防冲击护目镜，防寒鞋、防寒手套、防寒服和防寒帽（冬季室外作业时需配置），防高温的涤棉太阳帽，防机械伤害手套

	
	
	
	
	
	眼（面部）防护用品
	
	防微波眼镜
	

	
	
	
	
	
	躯干防护用品
	
	微波防护服、放微波围裙
	

	
	
	
	
	
	听觉器官防护用品
	
	防噪声耳塞
	

	
	
	余热发电
	窑头、窑尾余热锅炉，汽轮发电机组、高低压配电、除氧器
	其他粉尘、矽尘，二氧化硫、氮氧化物、二氧化碳和一氧化碳，噪声、振动和工频电场
	呼吸器官防护用品
	防尘
	复式防尘口罩，过滤式防微粒口罩
	防冲击护目镜，防高温的涤棉太阳帽，防机械伤害手套

	
	
	
	
	
	
	防毒
	防毒口罩、罐式防毒口罩、过滤式防毒面罩
	

	
	
	
	
	
	听觉器官防护用品
	防噪声
	防噪声耳塞、耳罩
	

	
	
	
	
	
	躯干防护用品
	防电磁辐射
	微波防护服
	

	应在生产性粉尘的性质、游离二氧化硅（SiO2）含量，各种化学性有害因素的毒性资料和毒性分级，劳动者接触程度和工作场所职业防护效果等要素的基础上进行综合评估，根据工作场所空气中的浓度、劳动者接触的作业时间和劳动者的劳动强度判断工作场所职业病危害作业分级指数，以确定采取的个体防护用品。


附 录 B
（资料性附录）
职业卫生管理制度和操作规程
B.1职业病危害防治责任制度；
B.2职业病危害警示与告知制度；
B.3职业病危害项目申报制度；
B.4职业病防治宣传教育培训制度；
B.5职业病防护设施维护检修制度；
B.6职业病防护用品管理制度；
B.7职业病危害监测及评价管理制度；
B.8建设项目职业卫生“三同时”管理制度；
B.9劳动者职业健康监护及其档案管理制度；
B.10职业病危害事故处置与报告制度；
B.11职业病危害应急救援与管理制度；
B.12岗位职业卫生操作规程；
B.13法律、法规、规章规定的其他职业病防治制度。
附 录 C
（资料性附录）
职业卫生档案资料
C.1职业病防治责任制文件；
C.2职业卫生管理规章制度、操作规程；
C.3工作场所职业病危害因素种类清单、岗位分布以及作业人员接触情况等资料；
C.4职业病防护设施、应急救援设施基本信息，以及其配置、使用、维护、检修与更换等记录；
C.5工作场所职业病危害因素检测、评价报告与记录；
C.6职业病防护用品配备、发放、维护与更换等记录；
C.7主要负责人、职业卫生管理人员和职业病危害严重工作岗位的劳动者等相关人员职业卫生培训资料；
C.8职业病危害事故报告与应急处置记录；
C.9劳动者职业健康检查结果汇总资料，存在职业禁忌证、职业健康损害或者职业病的劳动者处理和安置情况记录；
C.10建设项目职业卫生“三同时”有关技术资料，以及其备案、审核、审查或者验收等有关回执或者批复文件；
C.11职业卫生安全许可证申领、职业病危害项目申报等有关回执或者批复文件；
C.12其他有关职业卫生管理的资料或者文件。
